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RETEZOVY KLADKOSTROJ: RUZNE
KONSTRUKCNI VELIKOSTI, VARIANTY A
VOLITELNE PRISLUSENSTVI

Tato produktova prirucka plati pro fetézové kladkostroje v riznych konstrukénich velikostech, variantach a s riznym
volitelnym pfisluSenstvim. Popsané pracovni kroky a technické udaje se liSi podle konstrukéni velikosti, varianty a
voliteIného pfislusenstvi fetézového kladkostroje. Pasaze této produktové pfirucky, které neplati pro vSechny fetézové
kladkostroje, ale plati pouze za urcitych podminek, jsou ozna¢eny ¢arkovanym rameckem. Na zacatku ramecku je
uvedeno, pro které konstrukeni velikosti, varianty a volitelné pfisluSenstvi odstavec plati.

TYPOVY STITEK

konstrukcni velikost maximalni nosnost (v kg)  rychlost zdvihu (v m/min)

POCET VETVI (VARIANTA)

s jednou vétvi se dvéma vétvemi



ELEKTRONICKY MEZNIi VYPINAC ZDVIHU (VOLITELNE)

bez elektronického mezniho vypinacle zdvihu S elektronickym meznim vypinaéem zdvihu

OVLADANI (VARIANTA)

pfimé ovladani elektronické ovladani externi oviadani
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VSEOBECNE

VSeobecné | Nejprve

TYKA SE KAZDEHO, KDO PRACUJE NA JERABU NEBO V JEHO BLIZKOSTI

NEJPRVE

POUZITI TETO PRODUKTOVE
PRIRUCKY

INFORMACE K PRODUKTOVE
PRIRUCCE

V této produktové prirucce jsou pouzity tyto symboly:

NEBEZPECIi PRO OSOBY!
Toto vystrazné upozornéni popisuje
nebezpeci pro osoby.

NEBEZPECi UDERU
ELEKTRICKYM PROUDEM!

Toto vystrazné upozornéni popisuje
nebezpedli pro osoby pfi
nespravném zachazeni s
elektrickym pfisluSenstvim a
proudem.

Pfed praci si produktovou pfiru¢ku peclivé prectéte. V
kazdém pripadé respektujte i dalsi produktové
pfirucky k pfislusenstvi a souc¢astem.

Produktovou pfiru€ku potom uchovéavejte pobliz
jefabu. Musi byt dostupna pro vSechny, kdo s jefabem
nebo na jefabu pracuji.

Pfi prodeji, pronajmu apod. vzdy pfedejte spole¢né s
jefabem i produktovou pfirucku.

ODBORNE POUZITI

NEBEZPECi PADU BREMENE!
Toto vystrazné upozornéni li¢i
nebezpecéné situace, které mohou
vést k padu bfemene.

¢ UPOZORNENI NA POSKOZENI!
Toto upozornéni popisuje situace, v
nichz muze dojit k poSkozeni dilu.

¥  Toto je pokyn k akci a vyzyva k provedeni
pracovniho kroku

® Toto je vysledek akce a popisuje, co se na
pristroji déje.

— Toto je vycet.

POUZE U...

Pasaze v ¢arkovaném ramecku plati pouze pro

urcita provedeni, varianty nebo volitelné

pfislusenstvi. Podminka, za niz dany text plati, je
- na zaCatku uvedena v nadpisu "Pouze u...".

Ret&zovy kladkostroj je uréen ke zvedani a spousténi
spravné pfipevnénych bfemen.

Ret&zovy kladkostroj je konstruovan pro tyto oblasti
pouziti:
— Samostatné jako samostatny fetézovy

kladkostroj ke stacionarnimu zvedani a
spousténi bfemen.

— Na pojezdovém Ustroji na nosniku ve tvaru |
pro linearni pohyb bfemen.

— Na oto€ném jefabu (s pojezdem kocky) ke
kruhovému pohybu bfemen.

— Na jefabovém zafizeni HB k ploSnému
pfemistovani leh¢ich bfemen.

— Na jednonosnikovém jefabu (s pojezdem
kocky) k ploSnému pfemistovani bremen.

— P¥i provozu zohlednéte klasifikaci podle FEM,
dobu zapnuti a ¢etnost spinani.

— Reté&zovy kladkostroj pouZivejte pouze po
teoretickou dobu pouzivani.

— Zafizeni nepouzivejte v agresivnim prostfedi.

— Trvalé pouziti je mozné pouze v prostorech
chranénych proti povétrnostnim vlivam.
Kratkodobé pouziti ve venkovnim prostfedi pfi
desti a snézeni je mozné, nejlépe s
elektronickym ovladanim.



VSeobecné | Pokyny k bezpecénosti

PREDPISY

Zafizeni je k datu vyroby konstruovano a testovano
podle evropskych norem, pravidel a pfedpist. Ze
kterych zasad se pfi konstrukci a vyrobé vychazelo, je
uvedeno v Prohlaseni o shodé, resp. v Prohlaseni o
zabudovani. Tyto zasady a platna ustanoveni pro
bezpecnost prace je nutné dodrzovat i pfi montazi,
provozu, zkouskach a udrzbé zafizeni.

POKYNY K BEZPECNOSTI

NEBEZPECi PRO OSOBY!
Nerespektovani predpisti mlze vést
k umrti osob nebo tézkym drazim.
Pro bezpeénou praci je nutné

peclivé prostudovani této produktové
priru¢ky a predpisU.

Ktery z pfedpisu plati v daném pfipadé, to do znacné
miry zavisi na pouziti jefabu a na narodnich
pfedpisech. Provéfte a dodrZujte platné a aktualni
predpisy a ustanoveni o bezpecnosti prace. Viz také
Prohlaseni o shodé, resp. prohlaseni o zabudovani.

ZARUKA

— ABUS nepfebira odpovédnost za Skody
zplGsobené neodbornym pouZzitim,
nedostate¢né kvalifikovanym personalem,
neodborné provedenymi pracemi, Upravami,
prestavbami nebo jinymi zménami na jefabu
nebo soucastech jefabu, které nepovolila firma
ABUS.

— Narok na zaruku zanika, jestlize zakaznik na
vlastni odpovédnost provede zménu soucasti,
jestlize se jefab nebo soucasti jefabu
namontuji, pouzivaji nebo udrzuji jinym
zplsobem, nez je uvedeno v této produktové
pfirucce nebo jestlize se nepouzivaji originalni
nahradni dily ABUS.

— Bezpecny provoz jefabu nebo soucasti jefabu
je zaruCen pouze tehdy, jestlize se pouzivaji
originalni nahradni dily ABUS.

Respektujte tyto pokyny pro bezpe&nou manipulaci s
jefabem. Specialni bezpe€nostni pokyny jsou uvedeny
v pfislusné kapitole, kde se vyskytuje riziko.

— Pad bfemene: Zavésené bfemeno se muze
zfitit a usmrtit nebo poranit osoby. Nezdrzujte
se pod zavéSenymi bfemeny!

— Neprekracujte maximalni nosnost!

— BFemena netahejte Sikmo, neuvolriujte je
trhanim a nevlecte je!

— Spole¢né s biemenem nepfepravujte osoby!

— ZavéSené biemeno nikdy neotacejte v haku a
nenechavejte bfemeno do haku padat. Kvili
tize se mize bfemeno nebo jefab zfitit a
usmrtit nebo zranit osoby.

— Retézovy kladkostroj pouzivejte pouze tehdy,
kdyz nevykazuje Zadné poskozeni.

— P¥i praci s fetézovym kladkostrojem dodrzujte
platna ustanoveni o bezpe&nosti prace!

DO




V&eobecné | Retézovy kladkostroj

RETEZOVY KLADKOSTROJ VYKONOVE CHARAKTERISTIKY

Ret&zovy kladkostroj:

POPIS ZARIZENi

— Ret&zovy kladkostroj ma pomalou rychlost

zdvihu a rychlou rychlost zdvihu.

— Ret&zovy kladkostroj se ovlada zav&snym
ovlada¢em ,ABUCommander*. V zavislosti na
varianté visi zavésny ovladac pfimo na
fetézovém kladkostroji nebo na pojizdném
ovladani (varianta).

Alternativné Ize fetézovy kladkostroj vybavit
radiovym ovladanim "ABURemote AC".
PFijimac se pfi tom instaluje pfimo na
fetézovém kladkostroji.

— U fetézového kladkostroje s jednou vétvi:
Ret&zovy kladkostroj ma otonou kladnici s
pevnym nosnym hakem. Tak Ize vést nosny
hak s kladnici.

— Ret&zovy kladkostroj mé Fetéz z tvarové oceli.

— Ret&zovy kladkostroj se montuje se zavésnym
tfmenem, ktery |ze pro snadnou montaz
odklopit a sejmout. Volitelné Ize pouzit sklopny
zavésny hak.

— Ret&zovy kladkostroj je vybaven nastavitelnou
kluznou tfeci spojkou. Ta je z vyrobniho
zavodu nastavena na 1,3 az 1,4-nasobek
maximalni nosnosti. Slouzi jako zafizeni na
nouzové koncové zastaveni a na ochranu pfed
pFilezitostnym mechanickym pretizenim. U
fetézovych kladkostroju s maximalni nosnosti
nad 1000 kg piIni kluzna tfeci spojka funkci
pojistky proti pfetizeni. Pfi tom odpovida

— 1:kryt motoru primoginné poijistce proti pretizeni podle DIN

— 2:zavésny tfmen EN 14492-2.

—  3: skiifi s motorem zdvihu - Iv?vetézovy kladkoat[oj ma modularni strukturu.
Pfevodovku a skfin tak Ize snadno demontovat

— 4. pfevodovka a vymenit.

— 5:Fetéz, prvni vétev — Ret&zovy kladkostroj ma vysunovatelné vedeni

 awax A . fetézu a fetézovy pastorek. Opotiebovavané

6: Fetéz, druhé vétev (varianta) dily tak Ize rychle vyménit.
— 7:spodni kladnice — Ret&zovy kladkostroj Ize vybavit pFistrojem
— 8: nosny hak ABULiner pro plynulou regulaci rychlosti zdvihu

L . (volitelné).
— 9: zavésny ovladac
— Pouze u fetézového kladkostroje s

elektronickym ovladanim: Retézovy kladkostroj
—  11: zasobnik fetézu Ize vybavit pocitadlem provoznich hodin
(volitelng).

— 10: fidici vedeni

— 12: pfipojovaci vedeni s bajonetovou spojkou




V&eobecné | Retézovy kladkostroj

Ret&zovy kladkostroj GM2 a GM4:

— Zavésny tfmen |ze otocit 0 90°.

Ret&zovy kladkostroj GM2, GM4 a GM6:

— Retézovy kladkostroj je sériové vybaven
pfimym ovladanim 400 V / 50 Hz.

— Pouze pfi pfimém ovladani bez elektrického
pojezdu ko&ky a pfi pfimém ovladani s
elektrickym pojezdem kogky: Retézovy
kladkostroj je tfipolove jistén integrovanymi
pojistkami.

— Retézovy kladkostroj Ize vybavit elektronickym
ovladanim v bezudrzbové polovodicové
technologii s Fidicim napétim 48 V (volitelng).

Retézovy kladkostroj GM8:

— Retézovy kladkostroj je vybaven elektronickym
ovladanim v bezudrzbové polovoditové
technologii s Fidicim napétim 48 V.

Ret&zovy kladkostroj s elektronickym ovladanim:

— Ret&zovy kladkostroj Ize vybavit radiovym
ovladanim ABURemote AC (volitelng).

Ret&zovy kladkostroj s mechanickym meznim
vypinacem zdvihu

— Retézovy kladkostroj Ize vybavit mechanickym
meznim vypinacem zdvihu (volitelné).

— U mechanického mezniho vypinace zdvihu Ize
nastavit horni a doIni spinaci bod. Kdyz nosny
hak dosahne jednoho ze spinacich bod(,
fetézovy kladkostroj se zabrzdi a zlistane stat.

— Spinaci body mechanického mezniho vypinace
zdvihu Ize pouzit spole¢né se stykacovym
ovladanim jako omezova¢ zdvihu.

— Spinaci body se nesméji pfi provozu najizdét.
Pokud se mikrospinace mezniho vypinace
zdvihu v dusledku pravidelného pouzivani
opotfebuji, slouzi kluzna tfeci spojka
fetézového kladkostroje jako zafizeni pro
nouzové koncové zastaveni.

Ret&zovy kladkostroj s elektronickym meznim
vypinacem zdvihu:

— Retézovy kladkostroj Ize vybavit elektronickym
meznim vypinacem zdvihu s funkci "teach in"
(voliteln&).

— U elektronického mezniho vypinace zdvihu Ize
nastavit horni a dolni spinaci bod. Kdyz nosny
hak dosahne jednoho ze spinacich bod(,
fetézovy kladkostroj se zabrzdi a zlstane stat.

— Volitelné mize byt mezi obéma spinacimi body
dalsi spinaci bod jako pomocny spinaci bod.
Pokud je tento dal$i spinaci bod
naprogramovan, fetézovy kladkostroj se
zabrzdi, jakmile se nosny hak pfiblizi k
pomocnému spinacimu bodu a zastavi se v
ném. Spinaci bod pak Ize prejet uvolnénim
tlacitka pro zvedani/spousténi a jeho
opétovnym stisknutim (stop-and-go).

— Spinaci body elektronického mezniho vypinace
zdvihu se programuji pomoci dodaného
modulu Teach-In, ktery se zapojuje misto
zavésného ovladace.

Alternativné je k dispozici také zavésny
ovladac€ s pfidavnym tlaCitkem Teach-In.

S ABURemote AC Ize funkci teach-in ovladat
radiové (volitelng).



TECHNICKE UDAJE

Elektrické pfipojeni:

VSeobecné

Ret&zovy kladkostroj

GM4 (vSechny varianty)

GM2 (vSechny varianty)

Provozni napéti 220 — 380 — 460 -
240V 415V 500 V
Sitova frekvence 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Doba zapnuti 60 % 60 % 60 %
Cetnost spinani  360c/h  360c/h 360 c/h

Jmenovity vykon

0,09 kw 0,09 kW 0,09 kW
0,35kw 0,35kW 0,35 kW

Nabéhovy proud 1,77 A 1,02 A 0,85 A
1A 570 A 3,30 A 2,75 A
cos phi A 0,85 0,85 0,85

0,93 0,93 0,93

Jmenovity proud
IN

1,35A 080A 065A
1,90A 1,14A 092A

cos phiN

0,56 0,56 0,56
0,71 0,71 0,71

Provozni napéti 220 - 380 — 460 -
240V 415V 500V
Sitova frekvence 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Doba zapnuti 60 % 60 % 60 %
Cetnost spinani  360c/h  360c/h 360 c/h
Jmenovity vykon 0,22 kW 0,22 kW 0,22 kW
0,90 kW 0,90 kW 0,90 kW
Nabéhovy proud 4,80 A 2,80 A 2,30 A
IA 20,0 A 115A 960A
cos phi A 0,85 0,85 0,85
0,90 0,90 0,90
Jmenovity proud 2,60 A 1,50 A 1,30 A
IN 360A 210A 1,80 A
cos phiN 0,70 0,70 0,70
0,80 0,80 0,80

GM4 (vSechny varianty)

GM2 (vSechny varianty)

Provozni napéti 208 — 360 — 440 —
230V 400 V 480V
Sitova frekvence 60 Hz 60 Hz 60 Hz
Doba zapnuti 60 % 60 % 60 %
Cetnost spinani  360c/h  360c/h 360 c/h

Jmenovity vykon

0,11 kW 0,11 kW 0,11 kW
0,42kW 0,42kW 0,42 kW

Nabéhovy proud 1,77 A 1,02 A 0,85 A
IA 570 A 3,30 A 2,75 A
cos phi A 0,85 0,85 0,85

0,93 0,93 0,93

Jmenovity proud

1,35A 080A 0,65A
1,90A 1,14A 092A

cos phi N

0,56 0,56 0,56
0,71 0,71 0,71

Provozni napéti 208 — 360 — 440 —
230V 400 V 480V
Sitova frekvence 60 Hz 60 Hz 60 Hz
Doba zapnuti 60 % 60 % 60 %
Cetnost spinani  360c/h 360 c/h 360 c/h
Jmenovity vykon 0,26 kW 0,26 kW 0,26 kW
1,70 kW 1,10 kW 1,10 kW
Nabéhovy proud 4,80 A 2,80 A 2,30 A
1A 2000A 115A 960A
cos phi A 0,85 0,85 0,85
0,90 0,90 0,90
Jmenovity proud 2,60 A 1,50 A 1,30 A
360A 210A 1,80A
cos phiN 0,70 0,70 0,70
0,80 0,80 0,80




VSeobecné

Ret&zovy kladkostroj

GM®6 (vSechny varianty)

Provozni napéti 220 — 380 - 460 —
240V 415V 500 V
Sitova frekvence 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Doba zapnuti 50 % 50 % 50 %
Cetnost spinani  300c/h  300c/h 300 c/h
Jmenovity vykon 0,40 kW 0,40 kW 0,40 kW
1,70 kW 1,70 kW 1,70 kW
Nabéhovy proud 7,80A 4,50 A 3,75 A
1A 29,8 A 17,2 A 143 A
cos phi A 0,70 0,70 0,70
0,90 0,90 0,90
Jmenovity proud 3,80 A 2,20 A 1,80 A
IN 830A 480A 4,00A
cos phi N 0,84 0,84 0,84
0,93 0,93 0,93

GM 6 (vSechny varianty)

Provozni napéti 208 — 360 — 440 —
230V 400 V 480 V
Sitova frekvence 60 Hz 60 Hz 60 Hz
Doba zapnuti 50 % 50 % 50 %
Cetnost spinani  300c/h  300c/h 300 c/h
Jmenovity vykon 0,50 kW 0,50 kW 0,50 kW
2,00kwW 2,00 kW 2,00 kW
Nabéhovy proud 7,80A 450A 3, 75A
IA 298A 17,2A 14,3 A
cos phi A 0,70 0,70 0,70
0,90 0,90 0,90
Jmenovity proud 3,80A 2,20 A 1,80 A
830A 480A 4,00A
cos phi N 0,84 0,84 0,84
0,93 0,93 0,93

10

GM8 800.8-1 a 1600.4-2

Provozni napéti 220 — 380 — 460 —
240V 415V 500V
Sitova frekvence 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Doba zapnuti 50 % 50 % 50 %
Cetnost spinani  300c/h  300c/h  300c/h
Jmenovity vykon  0,2kW  0,2kW 0,2 kW
1,30 kW 1,30 kW 1,30 kW
Nabéhovy proud 6,00 A 3,50 A 2,90 A
1A 43,30 A 25,00A 20,80A
cos phi A 0,75 0,75 0,75
0,90 0,90 0,90
Jmenovity proud 4,30 A 1,40 A 2,10 A
IN 104A 430A 5,00 A
cos phiN 0,56 0,56 0,56
0,70 0,70 0,70

GM 8 800.8-1, 1600.4-2

Provozni napéti 208 — 360 — 440 —
230V 400V 480V
Sitova frekvence 60 Hz 60 Hz 60 Hz
Doba zapnuti 50 % 50 % 50 %
Cetnost spinani  300c/h 300 c/h 300 c/h
Jmenovity vykon 0,24 kW 0,24 kW 0,24 kW
1,60 kW 1,60 kW 1,60 kW
Nabéhovy proud 6,00 A 3,50 A 2,90 A
1A 43,30 A 25,00A 20,80A
cos phi A 0,75 0,75 0,75
0,90 0,90 0,90
Jmenovity proud 4,30 A 1,40 A 2,10 A
IN 104A 430A 500A
cos phi N 0,56 0,56 0,56
0,70 0,70 0,70




GM8 800.10-1, 1000.8-1,

1600.5-2 a 2000.4-2

Provozni napéti 220 — 380 — 460 -
240V 415V 500V
Sitova frekvence 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Doba zapnuti 50 % 50 % 50 %
Cetnost spinani  300c/h  300c/h  300c/h
Jmenovity vykon 0,3 kW  0,3kW 0,3 kW
1,60 kW 1,60 kW 1,60 kW
Nabéhovy proud 6,00 A 3,50 A 2,90 A
1A 43,30 A 25,00A 20,80A
cos phi A 0,75 0,75 0,75
0,90 0,90 0,90
Jmenovity proud 4,30 A 1,60 A 2,10 A
IN 10,4A 450A 5,00 A
cos phiN 0,56 0,56 0,56
0,72 0,72 0,72

GM 8 800.10-1, 1000.8-1,

1600.5-2, 2000.4-2

Provozni napéti 208 — 360 — 440 -
230V 400 V 480 V
Sitova frekvence 60 Hz 60 Hz 60 Hz
Doba zapnuti 50 % 50 % 50 %
Cetnost spinani  300c/h  300c/h  300c/h
Jmenovity vykon 0,36 kW 0,36 kW 0,36 kW
1,90 kW 1,90 kW 1,90 kW
Nabéhovy proud 6,00 A 3,50 A 2,90 A
1A 43,30 A 25,00 A 20,80A
cos phi A 0,75 0,75 0,75
0,90 0,90 0,90
Jmenovity proud 4,30 A 1,60 A 2,10 A
IN 104A 450A 5,00A
cos phiN 0,56 0,56 0,56
0,72 0,72 0,72
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VSeobecné

Ret&zovy kladkostroj

GM8 800.12-1, 1000.10-1,
1250.8-1, 1600.6-2, 2000.5-2

a 2500.4-2
Provozni napéti 220 — 380 — 460 —
240V 415V 500V
Sitova frekvence 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Doba zapnuti 50 % 50 % 50 %
Cetnost spinani  300c/h  300c/h  300c/h
Jmenovity vykon 0,33 kW 0,33 kW 0,33 kW
2,00 KW 2,00 kW 2,00 kW
Nabéhovy proud 6,00 A 350A 290A
1A 43,30 A 25,00A 20,80A
cos phi A 0,75 0,75 0,75
0,90 0,90 0,90
Jmenovity proud 4,30 A 1,90 A 2,10 A
IN 104A 480A 5,00 A
cos phiN 0,57 0,57 0,57
0,75 0,75 0,75

GM 8 800.12-1, 1000.10-1,
1250.8-1, 1600.6-2, 2000.5-2,

2500.4-2
Provozni napéti 208 - 360 — 440 -
230V 400V 480 V
Sitova frekvence 60 Hz 60 Hz 60 Hz
Doba zapnuti 50 % 50 % 50 %
Cetnost spinani  300c/h  300c/h  300c/h
Jmenovity vyvkon 0,4 kW 0,4 kW 0,4 kW
2,40 kW 2,40 kW 2,40 kW
Nabéhovy proud 6,00 A 350A 290A
1A 43,30 A 25,00A 20,80A
cos phi A 0,75 0,75 0,75
0,90 0,90 0,90
Jmenovity proud 4,30 A 1,90 A 2,10 A
IN 104A 480A 5,00 A
cos phiN 0,57 0,57 0,57
0,75 0,75 0,75




V&eobecné | Retézovy kladkostroj

GM8 800.16-1, 1000.12-1, GM8 800.20-1, 1000.16-1,
1250.10-1, 1600.8-1, 1600.8-2, 1250.12-1, 1600.10-1, 2000.8-1
2000.6-2, 2500.5-2 a 3200.4-2 1600.10-2, 2000.8-2, 2500.6-2,
3200.5-2 a 4000.4-2
Provozni napéti 220 — 380 — 460 -
240V 415V 500V Provozni napéti 220 — 380 - 460 —
240V 415V 500V
Sitova 50 Hz 50 Hz 50 Hz
frekvence Sitova 50 Hz 50 Hz 50 Hz

frekvence

Doba zapnuti 40 % 40 % 40 %

Doba zapnuti 40 % 40 % 40 %

Cetnost spinani 240c/h  240c/h  240c¢/h

Cetnost spinani 240c/h  240c/h 240 c/h

Jmenovity vykon 0,4 0,4 0,4

2,50 2,50 2,50 Jmenovity vykon 0,5 0,5 0,5

3,00 3,00 3,00
Nabéhovy proud 6,00 A 3,50 A 290 A
1A 4330 A 25,00A 20,80A Nabéhovy proud 6,00 A 3,50 A 290 A
1A 4330 A 25,00A 20,80A

cos phi A 0,75 0,75 0,75

0,90 0,90 0,90 cos phi A 0,75 0,75 0,75

0,90 0,90 0,90

Jmenovity proud 4,30 A 2,20 A 210A

IN 10,4 A 5,30 A 5,00 A Jmenovity proud 4,30 A 2,50 A 2,10 A
IN 104 A 6,00 A 5,00 A
cos phiN 0,59 0,59 0,59
0,79 0,79 0,79 cos phiN 0,65 0,65 0,65
0,85 0,85 0,85

GM 8 800.16-1, 1000.12-1,

1250.10-1, 1600.8-1, 1600.8-2, GM 8 800.20-1, 1000.16-1,
2000.6-2, 2500.5-2 a 3200.4-2 1250.12-1, 1600.10-1, 2000.8-1
1600.10-2, 2000.8-2, 2500.6-2,
Provozni napéti 208 — 360 — 440 — 3200.5-2, 4000.4-2
230V 400V 480V
Provozni napéti 208 — 360 — 440 -
Sitova 60 Hz 60 Hz 60 Hz 230V 400 V 480 V
frekvence
Sitova 60 Hz 60 Hz 60 Hz
Doba zapnuti 40 % 40 % 40 % frekvence
Cetnost spinani 240c/h  240c/h 240 c/h Doba zapnuti 40 % 40 % 40 %
Jmenovity vykon 0,48 kW 0,48 kW 0,48 kW Cetnost spinani 240c/h  240c/h  240c/h

3,00 kW 3,00 kW 3,00 kW

Jmenovity vykon 0,6 kW 0,6 kW 0,6 kW
Nabéhovy proud 6,00 A 3,50 A 2,90 A 3,60kW 3,60 kW 3,60 kW
IA

43,30A 25,00A 20,80 A

Nabéhovy proud 6,00 A 3,50 A 2,90 A

cos phi A 0,75 0,75 0,75 1A 4330A 2500A 20,80A
0,90 0,90 0,90
cos phi A 0,75 0,75 0,75
Jmenovity proud 4,30 A 220A 210A 0,90 0,90 0,90
IN 10,4 A 530 A 5,00 A
- Jmenovity proud 4,30 A 2,50 A 2,10 A
cos phi N 0,59 0,59 0,59 IN 104A 6,00A 500A
0,79 0,79 0,79

cos phiN 0,65 0,65 0,65
0,85 0,85 0,85
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Okolni podminky pfi provozu:

Okolni teplota (pro -10°Caz+40°C

normalni provoz)

Okolni teplota (pfi +40 °C az +80 °C

snizené dobé zapnuti)

Kryt IP 55
Izolaéni tfida F
NEBEZPECI V DUSLEDKU
CHYBNE FUNKCE!
Jestlize se fetézovy kladkostroj
pouziva pfi okolni teploté vysSi nez
55 °C, muze ojedinéle dochazet k
chybnym funkcim.
Snizte dobu zapnuti fetézového
kladkostroje.
Pojistky:
— 3x keramické pojistka 32x6,3
10 A, setrvacna
Emise hluku:
=] =]
SQE S
=] ™ -~
= o<= oL
< cm 3 cQ
2@ TSSO G o)
< 0 Es gl = E
g = IS 88>
2e TE4¥ T%3
GM2 55 72
GM4 55 72
GM6 61 78
GM8 62 79

Tabulka: Emise hluku podle DIN 45635, ¢ast 61 podle
substituéni metody se zdrojem akustického vykonu

V tabulce je uvedena hladina akustického tlaku LP ve
vzdalenosti 3 m od fetézového kladkostroje. Pomoci

hladiny akustického vykonu LW Ize vypo¢itat hladinu

akustického tlaku pro libovolné vzdalenosti.

VSeobecné

Pfeprava fetézového kladkostroje

PREPRAVA RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

SEJMUTI ZASOBNIKU RETEZU

13

cep

zasobnik fetézu
Uvolnéte z Cepu pojistky SL (1x nebo 2x).

Zasobnik Fetézu pevné drzte a vytahnéte Cep
(1x nebo 2x).

Sejméte z4sobnik fetézu.

vV

Zasobnik Fetézu postavte volné vedle
fetézového kladkostroje.

OCHRANA KONEKTOROVYCH SPOJU

zasuvka

pfepravni kryt
Pfepravni kryt (z originalniho baleni nebo napf.
z pevné lepenky) nasadte na zasuvku.

Dbejte na to, aby se zasuvka neposkodila, a
fetézovy kladkostroj sesadte.



VSeobecné

NAKLADKA A VYKLADKA
RETEZOVEHO KLADKOSTROJE

Ret&zovy kladkostroj nakladejte v
originalnim obalu:

Retézovy kladkostroj neleZi v originaini krabici vzdy ve

stredu.

znacka tézisté

=¥  Pfi nakladani a vykladani dbejte znagku t&ists

na krabici.
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Nakladka a vykladka fetézového kladkostroje

LIKVIDACE RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

Jestlize se ma fetézovy kladkostroj
zlikvidovat:

->

Retézovy kladkostroj co nejvice rozlozte na
jednotlivé soudasti.

Dodrzujte mistni pfedpisy pro likvidaci a
recyklaci odpadu.

Soucasti roztfidte a ekologicky zneSkodnéte
podle jednotlivych materialu:

Olej z prevodovky zlikvidujte jako mazivo.

Brzdové oblozeni a oblozeni tfeci spojky
zlikvidujte jako vicesloZzkovy specialni odpad.

Elektronické soucasti zneSkodnéte jako
elektronicky odpad.

Skfin, fetézovy pastorek, vedeni fetézu, fetéz,
zavésny tfrmen, pfevodovku a nosny hak
znesSkodnéte jako kovovy Srot.

Dodatecné lakované dily fetézového
kladkostroje zlikvidujte podle udajd vyrobce
laku.

Vodi¢e, konektorové spoje a zavésné ovladace
zneSkodnéte jako elektronicky odpad.

Tento vyrobek, resp. elektrické zafizeni se na
konci své Zivotnosti nesmi zneskodnit spole¢né
s komunalnim odpadem.



Montaz a pfipojeni | Provéfeni pfedpokladl

MONTAZ A PRIPOJENI

TYKA SE KAZDEHO, KDO NA JERABU PRACUJE PREDTIM, NEZ SE POUZIJE

KONTROLA NOSNOSTI

Provozovatel jefabu je odpovédny za vybér a
spravnou kvalifikaci pracovnik( uvadéjicich zafizeni
do provozu.

— Nosna konstrukce (ocelova konstrukce,
budova, jefab), na kterou se ma fetézovy
kladkostroj zavésit, musi mit dostatec¢nou
nosnost.

NEBEZPECi PRO OSOBY!

Jestlize se jefab uvede do provozu . - .
hvbné CeE e . b Nosnost nosné konstrukce se sklada z hmotnosti
chybnée, muze doji poraneni 0sop. fetézového kladkostroje, maximalni nosnosti
Jestlize jsou uvedenim do provozu fetézového kladkostroje a pfipadné hmotnosti
vy s - M pojezdového Ustroji a pfipadné dodateéné hmotnosti
poveéfeni jini pracovnici nez Fetézu.
zaméstnanci firmy ABUS, je

rovozovatel odpovédny za to, ze
P P y =>» Hmotnost Fetézového kladkostroje zjistite v

tito pracovnici jsou pro uvedeni tabulce
zafizeni do provozu dostatecné '
\valifik P Dodr3uite ofesnd zd =» Jestlize je draha haku fetézového kladkostroje
el oyanl. arlzLE phiEss Zels del8i nez 3 m: pfipoc¢téte dodate¢nou hmotnost
popsané postupy. fetézu.
+ @
¢ Sfe
Osoby s patficnou zpUsobilosti jsou napfiklad: 5 8 < .
> N >
— Osoby s obsahlymi znalostmi diky odbornému = s 3 fu 4‘5 -f'é
vzdélani ve strojirenstvi a v elektrickém ’% 0 *g S G2 o
vybaveni jefabu. = > £ % £ .E
v s . v . 2 >8 o 0_). © Eo
— Osoby s dostate¢nymi zkuSenostmi N L % 9 8 ® 5z

s provozem, montazi a udrzbou jefab.
— Osoby s obsahlymi znalostmi pFisluSnych GM2 sjednouvetvi 22kg 0,34kg

pravidel techniky, smérnic a bezpe&nostnich GM2 se dvéma 25kg 0,68kg
pfedpisu, které plati v dané zemi. vétvemi
— Osoby pravidelné skolené firmou ABUS. GM4 sjednou vétvi 30kg 0,65kg
GM4 se dvéma 34kg 1,30kg
vétvemi

Firma ABUS nepfebira zaruku za Skody zplsobené

uvedenim zafizeni do provozu provedenym - i
neodborné nebo nekvalifikovanymi osobami. GMé sjednouvétvi 57kg 1,24 kg

Firma ABUS doporucuje pfenechat uvedeni do GM6 \S/Zt\(/j:e/zina 63kg 248kg

provozu montaznimu tymu ABUS.

GM8 sjednou vétvi 94kg 2,27 kg

GM8 se dvéma 108 kg 4,54 kg
vétvemi

Tabulka: Hmotnost fetézovych kladkostroju.

PROVERENiI PREDPOKLADU Udaje se vztahuji na dréhu haku 3 m.

Sectéte maximalni hmotnost.

v

Aby blylo’moinév Fetézovyvkladkostroj namontovat, Pouze u pojezdového ustroji: pfipoététe
museji byt spinény tyto predpoklady: hmotnost pojezdového Ustroji.

-> Zkontrolujte celou nosnou konstrukci, zda
odola o¢ekavanému zatizeni.
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Montaz a pripojeni | Pfehled montaze

PREHLED MONTAZE

Nasledujici kapitoly popisuji montaz fetézového
kladkostroje.

— Nejprve se pfipravi zavésny tfrmen fetézového
kladkostroje a fetézovy kladkostroj se pfipevni
k nosné konstrukci. Viz strana 16.

— Poté se bajonetovy konektor pfipoji k
pfipojovacimu vedeni a pfipojovaci vedeni se
zapoji do fetézového kladkostroje. Viz
strana 18.

— Nakonec se namontuje zasobnik fetézu. Viz
strana 20

— Jako posledni krok se namaze fetéz. Viz
strana 21.

— Pouze u fetézového kladkostroje s meznim

vypina¢em zdvihu: Nakonec se nastavi spinaci

body mechanického mezniho vypinace zdvihu
(strana 22) nebo elektronického mezniho
vypinace zdvihu (strana 25) a v pfipadé
potfeby i pomocny spinaci bod elektronického
mezniho vypinace zdvihu (strana 28).
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MONTAZ RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

POUZE U GM2 A GM4

OTOCENI ZAVESNEHO TRMENU O
90° A SEJMUTI

V zavislosti na mistu montaze Ize zavésny tfrmen v
pfipadé potfeby otocit o 90°.

zavesny tfrmen

cep
Na Cepech (2x) povolte vzdy jednu pojistku
SL.

Cepy vytahnéte.

Vyjméte zavésny tfmen a opét ho nasadte
oto¢eny o 90°.

Zasunte Cepy.

L0 2 X

Cepy zajistéte pojistkami SL (vzdy 1x).



Montaz a pfipojeni

ODKLOPENI ZAVESNEHO TRMENU A
PRIPEVNEN| RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

cep zavésny tfmen

Povolte pojistku SL na jednom €epu.
Cepy vytahnéte.
Zavésny tfmen odklopte.

Nadzvednéte fetézovy kladkostroj a umistéte
pod nosnou konstrukci, pod pojezdové Ustroji
nebo pod jefab.

Zavésny tfmen zaklapnéte prostfednictvim
pfislu§ného tchytu nebo Eepu pojezdového
ustroji.

Zasunte Cepy.

L 2 e X XX

Zajistéte Cep pojistkou SL.

| POUZE PRI ZAVESNEM HAKU |

| Retézovy kladkostroj Ize v pfipadé potfeby
I namontovat s volitelnym zavésnym hakem.

zavésny hak

=» Nasadte z4avésny hak.
=» Zasurite ep (2X).
-> Zajistéte Cep pojistkou SL (2x).
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Montaz fetézového kladkostroje

nosna konstrukce

.s" i

pojistka zavésny hak

=» Povolte pojistku a rozeviete zavésny hak.

=» Nadzvednéte fetézovy kladkostroj a
umistéte pod nosnou konstrukci, pod
pojezdové Ustroji nebo pod jefab.

-> Zavésny hak zaklapnéte prostfednictvim 1
pFislusného uchytu nebo ¢epu pojezdového |
ustroji. i

'POUZEUGMS

' NAROVNANI DRUHE VETVE

' RETEZU

druha vétev

-> Zkontrolujte pevny bod Fetézu: Druha vétev
by méla probihat pfimoc¢afe az k spodni
kladnici a neméla by byt preto¢ena.

pevny bod fetézu

Y pfipadé nutnosti:

=» Poototte pevny bod fetézu.



Montaz a pfipojeni | Pfipojeni Ffetézového kladkostroje

PRIPOJENI RETEZOVEHO PRIPOJENi BAJONETOVE SPOJKY K
KLADKOSTROJE PRIPOJOVACIMU VEDENI

pouzdro konektoru  bajonetova matice

NEBEZPECi UDERU
ELEKTRICKYM PROUDEM!

Chybné provedené elektrické prace _% i~
mohou vést k uderu elektrickym o

proudem.

Prace na elektrickych zafizenich a =>» Bajonetovou matici nasufite na pfipojovaci
soucastech sméji provadét pouze vedeni.

odborni elektrikafi a pouze ve stavu =» Pouzdro konektoru nasuiite na pfipojovaci
bez napéti. vedeni.

dutinka na vodi¢ ochranny vodi¢

" POUZE U ELEKTRONICKEHO _
OVLADANI NEBO ABULINERU ‘ S

) 4

VYBER PROUDOVEHO CHRANICE

=

=>» Jestlize se na ochranu osob pouzije
proudovy chranic, je nutné zvolit
univerzalné senzitivni proudovy chranic.

: '4 iy

-> Ochranny vodi¢ nechejte o néco delSi nez

. ostatni vodice a pfipojte ho jako pfedbihajici.
Retézovy kladkostroj mize z provoznich divodu >
zpUsobit svodové proudy, které mohou vést k
zareagovani proudového chranice.

Dutinky natlaéte na vodice.

Jestlize proudovy chrani¢ kvuli provoznim O-krouzek tlusty
svodovym proudum zareaguje:

> Jestlize je to mozné, vymérite proudovy
chrani¢ za proudovy chrani¢ 0,3 A. Tim jiz
neni zaru¢ena ochrana osob.

=» Alternativné Ize pouzit kompenzacni filtr na
svodovy proud.

zasuvkova vlozka O-krouZek tenky
-> O-krouzky nasunte na zasuvkovou viozku.

18



Montaz a pfipojeni

4 Dbejte na spravné obsazeni (pohled na vykres
z pfedni strany) a vodice pfipojte k zasuvkové
vlozce.

zasuvkova vlozka

stahovaci pasek na odlehéovac tahu

kabely

=» Odleh&ovaé tahu nasufite na pfipojovaci
vedeni tak, aby mezi odlehéovacem tahu a
zasuvkovou vliozkou zUstala vzdalenost
26 mm.

=» Odleh&ovad tahu pfipevnéte kabelovymi
stahovacimi paskami na kabely (2x).
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Pfipojeni fetézového kladkostroje

zasuvkova vlozka

bajonetova matice

pouzdro konektoru

=» Pouzdro konektoru naklapnéte na zasuvkovou
vlozku.

=» Potom pfesurite bajonetovou matici.

PRIPOJENI RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

bajonetova spojka
pfipojovaciho vedeni

bajonetovy konektor

fidiciho vedeni
Nasunte bajonetovou spojku pfipojovaciho
vedeni a bajonetovy konektor fidiciho vedeni.
Diky zafezu licuji konektory jenom v jedné
poloze.

=» Nasurite bajonetové matice a otocte jimi.



Montaz a pfipojeni | Montaz zasobniku fetézu

MONTAZ ZASOBNIKU RETEZU " POUZE U GMS8

PRIPEVNENI NARAZNIKU

' POUZE U GM2, GM4 A GM6 (GM6 S
PLASTOVYM ZASOBNIKEM
RETEZU)

Obrazky znazorfiuji montaz zasobniku fetézu na

fetézovém kladkostroji GM6. Montaz na fetézovém
kladkostroji GM2 nebo GM4 se vyrazné nelisi.

z4vésné spony

MONTAZ ZASOBNIKU RETEZU

pojistka SL

naraznik cep
=» Naraznik otacejte tak, jak je patrné na
obrazku (zaoblena strana smérem dovnitF).

=®» Naraznik nasufite mezi zavésné spony na

- fetézovém kladkostroji.

-> Kratky ¢ep protdhnéte vnéjSimi otvory
zavésnych spon a narazniku.

zasobnik retézu
Vlozte fetéz do zasobniku.

>

=» Zasobnik fetézu otadejte tak, jak je patrné
na obrazku (Sikma strana smérem ven).

>

Zasobnik fetézu namontujte pomoci ¢epl
na fetézovy kladkostroj.

— U GM2: Zasobnik fetézu upevnéte Cepem
na fetézovém kladkostroiji.

— U GM4 a zasobniku fetézu s jednim
otvorem: Zasobnik fetézu upevnéte ¢epem
na fetézovém kladkostroiji.

— U GM4 a zasobniku fetézu se dvéma
otvory: Zasobnik fetézu upevnéte Cepem na
fetézovém kladkostroji. Pouzijte vnitini
otvory zasobniku Fetézu. Vnéjsi otvory
zlistanou volné.

— U GM6 a plastového zasobniku fetézu:
Zasobnik fetézu upevnéte dvéma Cepy na
fetézovém kladkostroiji.

-> Cepy zajistéte pojistkami SL (1x nebo 2x).
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Montaz a pfipojeni | Mazani fetézu

' POUZE U GM6 (GM6 SE ' MAZANIi RETEZU
ZASOBNIKEM RETEZU S
KOVOVYM RAMEM) A GM8 Dobfe namazany fetéz se opotfebovava podstatné
pomaleji a je tudiz mozné jej pouzivat podstatné déle.
Obrazky znazorfiuji montaz zasobniku fetézu na Reté&z je nutné pied uvedenim do provozu namazat.

fetézovém kladkostroji GM8. Montaz na fetézovém
kladkostroji GM6 se vyrazné neliSi.

MONTAZ ZASOBNIKU RETEZU

vnitini otvor cep BB =

=» Stisknéte tladitko ZVEDAT a nechejte fetéz
zabé&hnout do zasobniku fetézu. Mazivo
nanasejte na fetéz za chodu.

Mazivo: ,Chainlife S“. Podrobnosti viz ,Maziva’
strana 85.

=>» Mazivo navic naneste na nezatizeny fetéz v
zasobniku, aby mohlo natéct do kloub(
fetézovych clanku.

zasobnik retézu pojistka SL
Vlozte fetéz do zasobniku.

Zasobnik fetézu otacejte tak, jak je patrné
na obrazku (pfepazka smérem ven).

v V¥

Zasobnik fetézu namontujte pomoci ¢epl
na fetézovy kladkostroj.

— U GM6 a zasobniku fetézu s kovovym
ramem: Zasobnik fetézu upevnéte epem
na fetézovém kladkostroji. Pouzijte vnitini
otvory zavésnych spon. Vnéjsi otvory
zavésnych spon zlstanou volné.

— U GMB8: Zasobnik fetézu upevnéte Cepem
na fetézovém kladkostroji. PouzZijte vnitini
otvory zavésnych spon. Na vnéjsich
otvorech zavésnych spon je upevnén
naraznik.

=>» Cepy zajistéte pojistkami SL (2x).
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Montaz a pfipojeni

NASTAVEN{ SPINACICH BODU U
MECHANICKEHO MEZNIHO
VYPINACE ZDVIHU

' POUZE U MECHANICKEHO
MEZNIHO VYPINACE ZDVIHU

Tento oddil se vztahuje pouze na fetézové
kladkostroje s mechanickym meznim vypinacem
zdvihu velikosti GM4, GM6 a GMS.

Prehled:
e
E 5 2
£ S =
3 _ o S 2%
o) c o) 9 o >
4 €2 g & 20
= — =] S>> 1% =] 5 Q
S 2 % SR 2 % =2
=] > -(C“ % % 5 _(c“ i .q>>
0 @ c c © — O —
S 8§ 88 5 SE §3F
¥ o o =2 n of& AasE
GM4 1 <8m GPK48.2 28 58 14
29m GPK205.2 118 251 58
GM4 2 <4m GPK48.2 14 29 7
25m GPK205.2 59 126 29
GM6 1 <10m GPK 48.2 34 72 17
211m GPK205.2 145 310 72
GM6 2 <5m GPK48.2 17 36 8
26m GPK205.2 73 155 36
GM8 1 <14 m GPK48.2 49 103 24
215m GPK205.2 207 440 103
GM8 2 <7Tm GPK48.2 25 52 12
28m GPK205.2 104 220 51

prostfedni bily stavéci
Sroub
(horni spinaci bod)

vnéjsi bily stavéci Sroub
(dolni spinaci bod)

) -

Cerny stavéci Sroub
(blokové prestaveni)
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Nastaveni spinacich bodd u mechanického mezniho vypinace zdvihu

ODSROUBOVANI KRYTU MOTORU

Srouby s vélcovou hlavou

X

kryt motoru
- 4 Kryt motoru odSroubujte od skfiné.

Srouby s valcovou hlavou jsou zajitény
pomoci O-krouzki, a proto nevypadnou z
krytu motoru.

Kryt motoru zajistéte.

Bé&hem nastavovani spinacich bodd musi
zUstat napajeni zapnuté.
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NASTAVENi HORNIHO SPINACIHO
BODU

ajedte nosnym hakem nahoru az
> Najedt ym hak horu a2 k
pozadovanému spinacimu bodu.

— Spodni kladnice nebo kladnice se nesmi
dotykat skfiné.

— Kluznd tfeci spojka se nesmi uvolnit.

prostredni
spinaci vacka stavéci Sroub

mikrospina¢

— Horni spinaci bod se nastavi prostfednim
stavécim Sroubem.

= 2 pfipadé nutnosti: Stavéci Sroub otacejte,
dokud se spinaci vacka nenachézi vievo od
mikrospinace. Nesmi byt vpravo od
mikrospinae nebo pfesné na mikrospinadi.

=» Stavécim $roubem otacejte doleva, az
spinaci vacka tla¢i proti sméru otaceni
hodinovych rugi¢ek proti mikrospinaci a je
slySet kliknuti.

— Otoc€enim stavéciho Sroubu doprava
(spinaci vacka se otaci ve sméru
hodinovych ruci¢ek) posunete spinaci bod
nahoru.

— Otocenim stavéciho Sroubu doleva (spinaci
vacka se otaci proti sméru hodinovych
rucic¢ek) posunete spinaci bod dold.

KONTROLA NASTAVENI

-» Najedte nosnym hakem dolU.

e pomalé a rychlé rychlosti zdvihu
zvedejte nosny hak a kontrolujte, jestli
zlistane stat ve spravné poloze haku.

® Horni spinaci bod je nastaven.
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NASTAVENI DOLNIHO SPINACIHO
BODU

->

Najedte nosnym hakem az k
pozadovanému dolnimu spinacimu bodu.

Nosny hak se nesmi dotykat podlahy haly.
Ret&z nesmi viset uvolnéné.

Dorazovy kus fetézu v zasobniku fetézu se
nesmi dotykat skfiné.

Tim se uvolnila kluzna tfeci spojka a
pravidelnym najizdénim by se poté
poskodila.

Draha haku (vzdalenost mezi nejvyssi
nesmi byt vétsi, nez je uvedeno na typovém
Stitku.

vnéjsi

spinaci vacka stavéci Sroub

Spodni spinaci bod se nastavi vnéjSim
bilym stavécim Sroubem.

V pfipadé nutnosti: Stavéci Sroub otacejte,
dokud se spinaci va¢ka nenachazi vpravo
od mikrospinace. Nesmi byt vievo od
mikrospinace nebo pfesné na mikrospinadi.

Stavéci Sroub otacejte doprava, az spinaci
vacka ve sméru otaceni hodinovych ruci¢ek
tlaci proti mikrospinaci a je slySet kliknuti.

Otocenim stavéciho Sroubu doprava
(spinaci vacka se otaci ve sméru
hodinovych ruci¢ek) posunete spinaci bod
nahoru.

Oto¢enim stavéciho Sroubu doleva (spinaci
vacka se otaci proti sméru hodinovych
rucic¢ek) posunete spinaci bod dold.

KONTROLA NASTAVENI

>
>

Najedte nosnym hakem nahoru.

PFi pomalé a rychlé rychlosti zdvihu
spoustéjte nosny hak a kontrolujte, jestli
zUstane stat ve spravné poloze haku.

Dolni spinaci bod je nastaven.
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POUZE U MECHANICKEHO

MEZNIHO VYPINACE ZDVIHU UZAVREN| RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

POSUNUTI OBOU SPINACICH

BODU SPOLECNE (BLOKOVE dlouhé Srouby s kréatky Sroub s

PRE ST AVENi ) valcovou hlavou valcovou hlavou

Pokud jsou oba spinaci body stejnomérné
posunuty, Ize je nastavit spole¢né.

cerny
spinaci vacka stavéci Sroub

bajonetova spojka kryt motoru
-> Kryt motoru drzte u skiiné.

=» Vezméte v Gvahu rozdilné délky Sroubu a
zasroubujte Srouby s valcovou hlavou.

=» Otagenim &erného stavéciho Sroubu doleva § © S
nebo doprava nastavite oba spinaci body =) ‘g’ R
- 3e) -— oo
spoledné. 2 x =92 3 £ E
o © [0} o = O
— Oto&enim stavéciho Sroubu doprava x > > o o E
(spinaci vacka se otaci ve sméru GM2 M5x65 3x 4 Nm
hodinovych ruci¢ek) posunete spinaci bod
nahoru. GM2 M5x45 1x 4 Nm
— Otoc€enim stavéciho Sroubu doleva (spinaci GM4 M5x60 3x 4 Nm
vacka se otaci proti sméru hodinovych
ru¢i¢ek) posunete spinaci bod dolt. GM4 M5x50 1x 4 Nm
GM6 M8x110 3x 15 Nm
GM6 M8x60 1x 15 Nm

GM8 M10x95 3x 20 Nm

GM8 M10x50 1x 20 Nm
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Montaz a pfipojeni

NASTAVEN{ SPINACICH BODU U
ELEKTRONICKEHO MEZNIHO
VYPINACE ZDVIHU

' POUZE U ELEKTRONICKEHO
MEZNIHO VYPINACE ZDVIHU

Spinaci body elektronického mezniho vypinace
zdvihu |ze nastavit bez otevieni fetézového
kladkostroje. K tomu je nutny dodany modul Teach-
In nebo zavésny ovladac s tlaCitkem Teach-In nebo
radiovy pfijima¢ ABURemote AC s funkci teach-in.

Pokud byl vyménén fetéz a fetézovy pastorek, neni
tfeba spinaci body znovu nastavovat. Pokud byl
vymeénén fetéz a fetézovy pastorek, je tfeba znovu
nastavit pouze referenéni bod. Viz ,Vyména fetézu
a fetézového pastorku® strana 45.

PREJETI DOSAVADNIHO
SPINACIHO BODU

Pokud se novy horni nebo dolni spinaci bod
nachazi v rozsahu, ke kterému nelze kvuli
dosavadnimu spinacimu bodu najet, musi se
dosavadni spinaci bod nejprve pfejet.

Pfejeti spinaciho bodu:

->» Najedte na dosavadni spinaci bod, az
nosny hak zlstane stat.

— Pouze u modulu Teach-In: odpojte zavésny
ovladag, zapojte modul Teach-In, poCkejte
5 s, opét odpojte modul Teach-In a zapojte
zavésny ovladac.

Pouze u zavésného ovladace s tlacitkem
Teach-in: tisknéte tlacitko Teach-In 5 s.

Pouze u ABURemote AC s funkci teach-in:
tisknéte tlaCitko rychlého pfistupu "Teach-
In" po dobu 5 s.

= Jedte nosnym hakem nahoru nebo doll
pres dosavadni spinaci bod.

® Dosavadni spinaci bod je prejety.
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Nastaveni spinacich bodd u elektronického mezniho vypinace zdvihu

NASTAVENI HORNIHO SPINACIHO
BODU

(podrobny popis nize)
— Najedte novy spinaci bod.

— Poslednim pfikazem k pohybu pfed Teach-
In musi byt tlacitko ,Zvedani*.

— Pouze u modulu Teach-In: odpojte zavésny
ovladag¢, zapojte modul Teach-In, poCkejte
5 s, opét odpojte modul Teach-In a zapojte
zavésny ovladac.

Pouze u zavésného ovladace s tlagitkem
Teach-in: tisknéte tlagitko Teach-In 5 s.

Pouze u ABURemote AC s funkci teach-in:
tisknéte tlaCitko rychlého pfistupu "Teach-
In" po dobu 5 s.

Najeti horniho spinaciho bodu:

-> Najedte nosnym hakem nahoru az k
pozadovanému spinacimu bodu.

— Spodni kladnice nebo kladnice se nesmi
dotykat skfiné.

— Kluzné tfeci spojka se nesmi uvolnit.

— Novy spinaci bod nesmi byt pfili§ blizko (asi
10 cm) k dosavadnimu spinacimu bodu.
Pokud je pfili§ blizko, je nasledujici postup
interpretovan jako funkce ,Prejet dosavadni
spinaci bod".

Ma-li byt v tomto rozsahu nastaven novy
spinaci bod, musi byt nejprve do¢asné
nastaven spinaci bod ve vétsi vzdalenosti a
teprve poté musi byt nastaven spinaci bod v
pozadované poloze haku.

— Spinaci bod nemuze byt nad referenénim
bodem, protoZze nosny hak nelze posunout
nahoru za referencni bod.

Za normalnich okolnosti by tato situace
neméla nastat, protoze referenéni bod je
obvykle naprogramovan v nejvyssi poloze
haku (spodni kladnice nebo kladnice tésné
pod skfini), a proto se hak nemuze
pohybovat jesté vyse.

-> Naposledy kratce stisknéte tlacitko
LZvedani®.

Pokud ma byt nastaven horni spinaci bod,
musi byt pfed Teach-In jako posledni
stisknuto tlacitko ,Zvedani*.



Montaz a pfipojeni

ZAPOJENiI MODULU TEACH-IN

fidici vedeni bajonetova matice

modul Teach-In
Odpojte zavésny ovladad.
Zasurite modul Teach-In.
Pockejte nejméné 5 sekund.
Odpojte modul Teach-In.

vovv

Pouze u zavésného ovladace s tlacitkem
Teach-In: Misto zasunuti modulu Teach-In
stisknéte a podrzte tlacitko Teach-In po
dobu 5 s.

Pouze u ABURemote AC s funkci Teach-In:
Misto zasunuti modulu Teach-In stisknéte a
podrzte tlacitko rychlého pfistupu "Teach-
In" (T se Sipkou) po dobu 5 s.

k%

ZASUNUTI ZAVESNEHO
OVLADACE

fidici vedeni bajonetova spojka

tlacitko nouzového
zastaveni
=>» Pouze u modulu Teach-In: zasufite zavésny
ovladac.

zavésny ovladac

=» Pouze u modulu Teach-In: odblokujte
tlacitko nouzového zastaveni.

® Horni spinaci bod je uloZen.
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Nastaveni spinacich bodu u elektronického mezniho vypinace zdvihu

NASTAVENI DOLNIHO SPINACIHO
BODU

(podrobny popis nize)
— Najedte novy spinaci bod.

— Poslednim pfikazem k pohybu pfed Teach-
In musi byt tlacitko ,Spousténi*.

— Pouze u modulu Teach-In: odpojte zavésny
ovladag, zapojte modul Teach-In, pockejte
5 s, opét odpojte modul Teach-In a zapojte
zavésny ovladac.

Pouze u zavésného ovladace s tlaCitkem
Teach-in: tisknéte tlacitko Teach-In 5 s.

Pouze u ABURemote AC s funkci teach-in:
tisknéte tlaCitko rychlého pfistupu "Teach-
In" po dobu 5 s.

Najeti dolniho spinaciho bodu:

e 4 Najedte nosnym hakem dolu az k
pozadovanému spinacimu bodu.

— Nosny hak se nesmi dotykat podlahy haly.
— Ret&z nesmi viset uvolnéné.

— Dorazovy kus fetézu v zasobniku fetézu se
nesmi dotykat skfiné.

Tim se uvolnila kluzna tfeci spojka a
pravidelnym najizdénim by se poté
poskodila.

— Draha haku (vzdalenost mezi nejvyssi
polohou haku a nejnizsi polohou haku)
nesmi byt vétsi, nez je uvedeno na typovém
Stitku.

— Novy spinaci bod nesmi byt pfili§ blizko (asi
10 cm) k dosavadnimu spinacimu bodu.
Pokud je pfili§ blizko, je nasledujici postup
interpretovan jako funkce ,Pfejet dosavadni
spinaci bod".

Ma-li byt v tomto rozsahu nastaven novy
spinaci bod, musi byt nejprve do¢asné
nastaven spinaci bod ve vétsi vzdalenosti a
teprve poté musi byt nastaven spinaci bod v
pozadované poloze haku.

4 Naposledy kratce stisknéte tlacitko
»Spousténi®.

=» Pokud ma byt nastaven dolni spinaci bod,
musi byt pfed Teach-In jako posledni
stisknuto tlacitko ,Spousténi*.
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ZAPOJENiI MODULU TEACH-IN

vob b

v

fidici vedeni bajonetovéa matice

modul Teach-In
Odpojte zavésny ovladac.
Zasurite modul Teach-In.
Pockejte nejméné 5 sekund.
Odpojte modul Teach-In.

Pouze u zavésného ovladace s tlacitkem
Teach-In: Misto zasunuti modulu Teach-In
stisknéte a podrzte tlacitko Teach-In po
dobu 5 s.

Pouze u ABURemote AC s funkci Teach-In:
Misto zasunuti modulu Teach-In stisknéte a
podrzte tlacitko rychlého pfistupu "Teach-
In" (T se Sipkou) po dobu 5 s.
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ZASUNUTI ZAVESNEHO
OVLADACE
fidici vedeni bajonetova spojka

tlacitko nouzového zavésny oviladac¢
zastaveni

=®» Pouze u modulu Teach-In: zasufite zavésny
ovladac.

=» Pouze u modulu Teach-In: odblokujte
tlacgitko nouzového zastaveni.

® Dolni spinaci bod je ulozen.



Montaz a pfipojeni
zdvihu

NASTAVENI POMOCNEHO
SPINACIHO BODU U
ELEKTRONICKEHO MEZNIHO
VYPINACE ZDVIHU

POUZE U ELEKTRONICKEHO
MEZNIHO VYPINACE ZDVIHU S
POMOCNYM SPINACiM BODEM

Tento oddil se vztahuje pouze na fetézovy
kladkostroj s elektronickym meznim vypinacem
zdvihu spole¢né se zavésnym ovladatem s
otoénym spina¢em ,pomocny spinaci bod“ nebo
spole¢né s radiovym ovladdanim s funkci ,pomocny
spinaci bod".

Diky funkci pomocného spinaciho bodu Ize béhem
bé&zného pracovniho postupu najet k libovolné
poloze haku mezi hornim a dolnim spinacim
bodem.

Pomocny spinaci bod elektronického mezniho
vypinace zdvihu Ize nastavit bez otevfeni
fetézového kladkostroje. K tomu je nutny dodany
modul Teach-In nebo zavésny ovladac s tlaitkem
Teach-In nebo radiovy pfijima¢ ABURemote AC s
funkci teach-in.

Pokud byl vyménén fetéz a fetézovy pastorek, neni
tfeba pomocny spinaci bod znovu nastavovat.
Pokud byl vyménén fetéz a fetézovy pastorek, je
tfeba znovu nastavit pouze referenéni bod. Viz
-Vyména fetézu a fetézového pastorku“ strana 45.

28

Nastaveni pomocného spinaciho bodu u elektronického mezniho vypinace

Nastaveni pomocného spinaciho bodu:

oto¢ny spinac
- Otoc¢ny spina¢ na zavésném ovladadi
nastavte na ,1“.

® Funkce ,Nastavit pomocny spinaci bod* je
aktivovana.

=» Nastavte pomocny spinaci bod stejnym
postupem jako horni nebo dolni spinaci
bod. Viz ,Nastaveni spinacich bodu u
elektronického mezniho vypinace zdvihu*
strana 25.

— Najedte pomocny spinaci bod.

— Na poslednim povelu k pohybu pfed Teach-
In nezalezi.

— Pouze u modulu Teach-In: odpojte zavésny
ovladag, zapojte modul Teach-In, pockejte
5 s, opét odpojte modul Teach-In a zapojte
zavésny ovladac.

Pouze u zavésného ovladace s tlacitkem
Teach-in: tisknéte tlacditko Teach-In 5 s.

Pouze u ABURemote AC s funkci teach-in:
tisknéte tlaCitko rychlého pfistupu "Teach-
In" po dobu 5 s.

Smazani pomocného spinaciho bodu:

Existuji dvé moznosti, jak zabranit zastaveni
nosného haku v pomocném spinacim bodé:

=» Smazte vS§echny spinaci body. Viz
»Vymazani v§ech spinacich bodd na
elektronickém meznim vypinaci zdvihu*
strana 63. Tim se také vymaze ulozeny
pomocny spinaci bod.

-> Preprogramujte pomocny spinaci bod, a tim
naprogramujte polohu haku, ktera je mimo
spinaci body, napfiklad pod spodnim
spinacim bodem. Za timto Ucelem je tfreba
pfi nastavovani prejet pfes ulozeny horni
nebo dolni spinaci bod. Viz ,Nastaveni
spinacich bodu u elektronického mezniho
vypinacge zdvihu“ strana 25.



Montaz a pfipojeni | Nastaveni pomocného spinaciho bodu u elektronického mezniho vypinace
zdvihu

Najeti pomocného spinaciho bodu:

Otoc¢ny spinac je potfeba pouze k nastaveni
pomocného spinaciho bodu.

V normalnim provozu fetézovy kladkostroj zabrzdi,
jakmile se nosny hak pfiblizi k pomocnému
spinacimu bodu a zastavi se v ném. Pomocny
spinaci bod pak Ize prejet uvolnénim tlacitka pro
zvedani/spousténi a jeho opétovnym stisknutim
(stop-and-go).
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ZkouSky | Nejprve

ZKOUSKY

TYKA SE KAZDEHO, KDO JERAB PRAVIDELNE ZKOUSI A PREJIMA PODLE

USTANOVENI K BEZPECNOSTI PRACE

Ret&zovy kladkostroj je nutné pravidelné& kontrolovat,
aby byl zaru¢en bezpeény provoz. Za tuto periodickou
kontrolu je odpovédny provozovatel.

NEJPRVE

INTERVALY ZKOUSEK

Pravideln& kontrola se provadi minimalné jednou
rocné.
Za urgitych pfedpokladd je nutna ¢astéjsi periodicka
kontrola. Duvody jsou:

— CastéjSi prace se jmenovitou zatézi.

— prace ve vicesménném provozu.

— Castéjsi pouzivani.

— prasné nebo agresivni prostiedi.

Provozovatel je odpovédny za provéreni pfedpokladl
a stanoveni interval zkou$ek. Pracovnici firmy ABUS
jsou v pfipadé otazek radi k dispozici.
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POZADAVKY NA OSOBU
KONTROLORA

Provozovatel jefabu je odpovédny za vybér a
spravnou kvalifikaci kontrolora.

NEBEZPECIi PRO OSOBY!
Jestlize je kontrola provedena
chybné, mlze dojit ke zranéni osob.

Jestlize jsou provedenim zkousSek
povéfeni jini pracovnici nez
zaméstnanci firmy ABUS, je
provozovatel odpovédny za to, Ze
zafizeni zkontroluji dostatecné
kvalifikovani pracovnici.

Osoby s patficnou zpUsobilosti jsou napfiklad:

— Osoby s obsahlymi znalostmi diky odbornému
vzdélani ve strojirenstvi a v elektrickém
vybaveni jefabu.

— Osoby s dostate¢nymi zkuSenostmi
s provozem, montazi a udrzbou jefabu.

— Osoby s obsahlymi znalostmi pFisluSnych
pravidel techniky, smérnic a bezpe&nostnich
predpisu, které plati v dané zemi.

— Osoby pravidelné Skolené firmou ABUS.



ROZSAH ZKOUSKY

ZpuUsobila osoba, ktera kontroluje fetézovy kladkostroj,
je odpovédna za rozsah a druh zkousky.

PREHLED: KONTROLA RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

Kromé zde popsanych bodu je nutné zkontrolovat i
vS§echny body, které jsou popsany v ostatnich
dodanych produktovych pfiru¢kach.

Rozhodnuti o tom, zda je fetézovy kladkostroj v
bezvadném stavu pfislusi vyhradné kontrolorovi.
Jestlize jsou zjiStény zavady, je nutné je odstranit.
Kontrolor rozhodne, zda je nutné Fetézovy kladkostroj
poté znovu zkontrolovat.

Jestlize mistni platné predpisy vyzaduji dal$i zkousky,
je nutné je rovnéz provést.

31

Zkous$ky | Rozsah zkous$ky

Navic je nutné zkontrolovat minimalné tyto body:

=» Zkontrolovat nosny hak. Viz ,Kontrola nosného
haku“ strana 32.

Zkontrolovat zavésny tfrmen. Viz ,Kontrola
zavésného tfrmenu” strana 32.

Zkontrolovat stav a opotfebeni Fetézu. Viz
.Kontrola stavu Fetézu“ strana 33 a ,Kontrola
opotfebeni fetézu“ strana 34.

Zkontrolovat kluznou tfeci spojku. Viz ,Kontrola
kluzné treci spojky*“ strana 35.

Kontrola vzduchové mezery a tloustky
brzdového oblozeni. Viz ,Kontrola brzdy na
fetézovém kladkostroji“ strana 36.

L JEE L R 2

Zkontrolujte namazani fetézu. Retéz nesmi byt
suchy, na povrchu musi byt patrné mazivo. V
opacném pfipadé fetéz namazte. Viz ,Mazani
fetézu“ strana 65.

Zkontrolovat zabudovani fetézu. Nesmi byt
pfetoCeny. Jinak fetéz odstrarite a zabudujte
bez zkrutd.

Zkontrolovat dorazovy kus fetézu. Musi byt
umistén a namontovan na predposlednim nebo
tretim ¢lanku fetézu tak, aby pfi montazi
smeéfoval otvor k vnitini vétvi (vétev zatizena
bfemenem). V opa&ném pfipadé znovu
namontujte dorazovy kus Fetézu.

Zkontrolovat pevny bodu fetézu. Cep musi byt
zasunuty a zajistény. Jinak ¢ep zasurite a
zajistéte pojistkou SL.

Zkontrolovat axialné-radialni kuli¢kové loZisko
na nosném haku. Musi byt snadné s nim otacet
a nesmi byt poskozeno. Jinak axialné-radialni
kuliCkove lozisko vymérite.

Dokumentace zkousSky

=>»  Jestlize je fetézovy kladkostroj soucast
jefabového zafizeni: Vysledky kontroly
zdokumentuijte v revizni knize.

> Jestiize je fetézovy kladkostroj pouzivan
samostatné: Vysledky kontroly zdokumentujte
v revizni knize. Viz ,Revizni kniha“ strana 39.



Zkous$ky | Kontrola nosného haku

KONTROLA NOSNEHO HAKU

vV

Zmérte rozevieni ,e’ nosného haku.
Zméfte vysku dna haku ,f.

Namérené hodnoty nesméji byt vyssi, resp.
niz8i nez hodnoty v tabulce.

9 o
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012 jednotl. 26,4 18,1 STE 355
025 jednotl. 30,8 22,8 STE 355

05 jednotl. 37,4 29,9 34 CrMo 4

1 jednotl. 44,0 38,0 34CrMo 4

1,6 jednotl. 49,6 456 34 CrMo 4

Jestlize je nosny hak rozevien vice, nez je
dovoleno, nebo je vySka dna haku nizsi, nez je
dovoleno, nosny hak vymérite.

Jestlize je nosny hak zdeformovany (i kdyz

jsou vySe uvedené rozméry nadale dodrzeny):
Provedte kontrolu povrchovych trhlin.

KONTROLA ZAVESNEHO TRMENU

32

LA X

Demontujte zavésny tfrmen. Viz ,Montaz
fetézového kladkostroje“ strana 16.

Zmérte vysku zavésného tfrmenu ,h’.

V zavislosti na vysce tfmenu ,h‘ vyberte v
tabulce pfislusny fadek.

Zméfte tloustku zavésného tfrmenu ,g'.

Naméfena hodnota ,g’ nesmi byt niZzsi nez
hodnota ,g’ v tabulce.

Vyska Max. tloustka Konstrukéni
tfrmenu ,h’ trmenu ,g’ velikost

87 mm 18 mm GM2

97 mm 18 mm GM4

90 mm 22,8 mm GM6

132 mm 22,8 mm GM6

138 mm 26,6 mm GM8

173 mm 31,3 mm GM8

Jestlize je tloustka tfrmenu nizsi, nez je
dovoleno, zavésny tfmen vymérite.



Zkous$ky | Kontrola zavésného haku nebo bezpeénostniho nosného haku

KONTROLA ZAVESNEHO HAKU
NEBO BEZPECNOSTNiHO NOSNEHO

HAKU

' POUZE U ZAVESNEHO HAKU NEBO |
BEZPECNOSTNIHO NOSNEHO
HAKU
Tento krok se pouZije pouze v pfipadé, Ze se misto
zavésného tfmenu pouzije zavésny hak nebo ze se
misto bézného nosného haku pouzije bezpecnostni
nosny hak.

Bezpecénostni nosného haky (vlevo) a
zavésné haky (vpravo) se zkouseji stejnym
postupem.

-> Zmeéfte zakladni vysku ,H' zavésného haku,
resp. bezpecnostniho nosného haku.
=>» Zméite mezeru A" mezi pojistkou hrdla
haku a télesem haku.
=» Zméfte bocni posun ,B‘ mezi pojistkou hrdla
haku a télesem haku.
=» Naméfené hodnoty nesméji byt vyssi, resp.
niz§i nez hodnoty v tabulce.
o £
5 Y Er 8¢
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o © - g 4 £9
> S< =3 5%
BKT 6-10 2,2 3,5 171
BKT 7-10/8 2,7 4,5 20,7
BKT 10-10 3 6 26,1
BKT 13-10 3,3 7 34,2
=> Jestlize je nosny hak rozevien vice, nez je

dovoleno, nebo je vysSka dna haku nizsi, nez
je dovoleno, nosny hak vymeérite.

KONTROLA STAVU RETEZU

33

Zkontrolujte namazani fetézu.
— Ret&z musi byt kompletn& namazany.

Dbejte pfedevsim na prostor v kloubech.

Vo

Zkontrolujte korozi fetézu.

Nesmi byt viditelna koroze.

Zkontrolujte povrchové poskozeni na ¢lancich
fetézu a mezi klouby.

Nesmi byt vidét zadna poskozeni jako zarezy,
zUzeni nebo abraze.
Zkontrolujte cely Fetéz, zda neni poSkozen.

Znéazornéna nebo podobnda poskozeni nesmi
byt na Fetézu patrna.

PFiklady poSkozeni:
: g

Mechanicky poSkozeny Clanek retézu.

Jestlize jsou na fetézu patrné Skody nebo
koroze, fetéz a fetézovy pastorek vymérite. Viz
,vVyména fetézu a fetézového pastorku®

strana 45.

NEBEZPECi PADU BREMENE!
PoSkozeni a koroze snizuji nosnost
fetézu a mohou vést k jeho
pretrZzeni.

Poskozeny fetéz okamzité vymérite!




Zkous$ky | Kontrola opotfebeni fetézu

KONTROLA OPOTREBENi RETEZU

Ke kontrole opotfebeni se zméfi délka Sesti ¢lanku
fetézu. V zavislosti na pouzitém posuvném méritku a
fetézovém kladkostroji Ize tuto délku zméfit pfimo
nebo ve tfech krocich.

=>» [ehké bfemeno trochu nadzvednéte, aby se

fetéz trochu napnul.

Pfimé méreni:

L 20K T A

Zméfte délku fetézu I’ pfes 11 ¢lankd (od
vnéjsi hrany k vnéjsi hrané).
Namérenou hodnotu porovnejte s tabulkou (viz

strana 35). Celkova hodnota nesmi prekrocit ,I’
max.

Provedte nové méreni na nékolika mistech a
porovnejte.

Jestlize délka pfekroci uvedenou hodnotu,
fet&z se provozem pFili§ vytahl. Retéz a
fetézovy pastorek vyménte. Viz ,Vyména
fetézu a fetézového pastorku® strana 45.
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Postupné méreni:

L X7

L2 A AR

3 &lanky fetézu 5 Clanku retézu

3 Clanky retézu
Zmérte zvnéjsku 3 ¢lanky fetézu ,I1°.

Zmérte zvnittku 5 ¢lanku fetézu ,12°. Pfitom
nemérte pét ¢lankl fetézu kompletné zevnitf,
ale pfilozte posuvné méritko pouze vzdy na
dal&i ¢lanek fetézu.

Zmérte zvnéjsSku 3 ¢lanky fetézu ,I3'.
Namérené hodnoty sectéte.

Namérenou hodnotu porovnejte s tabulkou.
Celkova hodnota nesmi pfekrodit ,I’ max.

Provedte nové méreni na nékolika mistech a
porovnejte.

Jestlize délka pfekroci uvedenou hodnotu,
fetéz se provozem pfili§ vytahl. Retéz a
fetézovy pastorek vyménte. Viz ,Vyména
fetézu a fetézového pastorku® strana 45.



Konstrukéni GM2 GM4 GM6 GM8

velikost

Normové HEP- HEP- HEP- HEP-

oznaceni 3,7x12 5x 7x21 9,6x30

fetézu DATC 14,3 DATC DATC
DATC

Tloustka v 3,;7mm 5mm 7 mm 9,6 mm

kloubu ,dm’

poZz.

Tloustka v 3,3mm 45mm 6,3mm 8,6 mm

kloubu ,dm’

min.

Jednotl. rozte¢ 12 14,3 21 30

vnitfni .t poz.  mm mm mm mm

Jednotl. rozte¢ 12,5 14,9 21,8 31,2

vnitfni ,tt max mm mm mm mm

Délka pres 11 142,2 170,7 249,9 356,2

¢lankd , max. mm mm mm mm

Povrch galvanické pozinkovani
Material specialni ocel na fetézy
Nosnost na 320kg 630kg 1250 kg 2000 kg

jednu vétev
max.

Vyrobni 12,5 kN 22,3 435 kN 82,5kN
zkuSebni sila kN

min.

Pevnost lomu 20 kN 35,7 70kN 132 kN
min. kN

Mezni 10 %

protazeni min.

Hmotnostna 0,34 0,65 1,24 2,27
metr kg/m kg/m kg/m kg/m
Vyrazené H 16

oznaceni
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Zkous$ky | Kontrola kluzné tfeci spojky

KONTROLA KLUZNE TRECIi SPOJKY

Pro kontrolu kluzné tfeci spojky je nutné mit
zkousecku nastaveni tfeci spojky. Bezpodminecné
dodrzujte navod k obsluze zkousecky.

=» Zkousetku zavéste do fetdzu asi 20 cm pod
fetézovym kladkostrojem.

Pomalou rychlosti zdvihu zvedejte, az
zkousecka najede pod kladkostroj a kluzna
tfeci spojka zareaguje.

Na zkouSec&ce odectéte naméfenou hodnotu.

L X 2 7

Jestlize se zobrazena hodnota odchyluje od
1,3 az 1,4-nasobku maximalni nosnosti:
Kluznou tfeci spojku nastavte, viz ,Nastaveni
kluzné tfeci spojky*“ strana 75.

v

Zavéste a zvedejte zkuSebni bfemeno s
maximalni nosnosti kladkostroje.



Zkous$ky | Kontrola brzdy na fetézovém kladkostroji

KONTROLA BRZDY NA RETEZOVEM
KLADKOSTROJI

Pfi kontrole brzdy se jednak méfi vzduchova mezera
mezi télesem magnetu a kotevni deskou a jednak
tloustka brzdového obloZeni.

PFehled:
vzduchové mezera (mezi
télesem magnetu a kotevni  tloustka brzdového
deskou) oblozZeni

\H ﬁ/

téleso magnetu a kotevni rotor brzdy s brzdovym
deska obloZenim

= «w N . _ .
g s 8 S £ 3 =
2% £ © £ o @ £ o®
3 2 So S o E SoE
+ 88  §E3  gE
N S e S EE S EE
GM2 0,25 mm 0,6 mm 0,2 mm
GM4 0,3 mm 0,6 mm 0,2 mm
GM6 0,35 mm 0,6 mm 0,3 mm
GM8 0,35 mm 0,6 mm 0,3 mm

Opotfebovanim brzdového oblozeni pfi brzdéni
motoru se rotor brzdy ztencéuje. Kotevni deska je tak
pfi brzdéni tlacena dal smérem k rotoru brzdy a
vzduchova mezera se rozsituje. Jestlize vzduchova
mezera dosahne svou maximalni $ifku, brani
omezovac mezery tomu, aby bylo mozné kotevni
desku tladit jesté dal, aby bylo zaru€eno bezpeéné
odbrzdéni kotevni desky. Zasahovanim omezovace
mezery brzdici U¢inek brzdy klesa.

Nejpozdéji nyni je nutné vzduchovou mezeru znovu
nastavit. Jestlize je dosazena minimaini tloustka
oblozeni, je nutné vyménit rotor brzdy.

JestliZze se $itka vzduchové mezery jesté nachazi v
povoleném rozmezi, vzhledem k chovani pfi pouzivani
Ize ale pfedpokladat, Zze vzduchova mezera bude jiz
pfed dalsi periodickou kontrolou $iri, nez je dovoleno:
Vzduchovou mezeru znovu nastavte jiz nyni.

OTEVRENi RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

36

bajonetova matice kryt motoru
Povolte bajonetové matice.

Odpojte pfipojovaci vedeni a Fidici vedeni.

Kryt motoru odSroubujte od skFiné.

o« V¥V

Srouby s valcovou hlavou jsou zajistény
pomoci O-krouzki, a proto nevypadnou z krytu
motoru.

Spojky motoru zdvihu a brzdy odpojte od
ovladani v krytu motoru.

7

ODKRYTi BRZDY

protiprachovy krouZek

=>» Stihnéte protiprachovy krouzek.



Zkous$ky | Kontrola brzdy na fetézovém kladkostroji

MERENI VZDUCHOVE MEZERY

>

Sroub se Sestihrannou
hlavou téleso magnetu

—ily

I'\I

dotykové méridlo kotevni deska
Dotykové meéfidlo nasunte vedle jednoho ze
Sroubl se Sestihrannou hlavou do vzduchové
mezery mezi télesem magnetu a kotevni
deskou a zméfte ji.

Jestlize vzduchova mezera dosahla maximalni
Sifku pracovniho rozsahu: sefidte brzdu. Viz
.Nastaveni vzduchové stérbiny na brzdé*
strana 67.

= < N . .

B 58 S E 3 :
=] 50 5§88 §£¢@
» g =) 5 O .= =) g
5= < C9s JTOE
v 2 > E SEE SEE
GM2 0,25mm 0,6 mm 0,2 mm
GM4 0,3 mm 0,6 mm 0,2 mm
GM6 0,35 mm 0,6 mm 0,3 mm
GM8 0,35 mm 0,6 mm 0,3 mm

Jestlize se Sitka vzduchové mezery jesté
nachazi v povoleném rozmezi, vzhledem k
chovani pfi pouzivani Ize ale pfedpokladat, Ze
vzduchové mezera bude jiz pred dalSi
periodickou kontrolou $irsi, nez je dovoleno:
Vzduchovou mezeru znovu nastavte jiz nyni.

Kroky zopakujte u vSech Sroubu se
Sestihrannou hlavou (3x).

=» Celou brzdu vycCistéte stlacenym vzduchem.

37

MERENi TLOUSTKY BRZDOVEHO
OBLOZEN]

rotor brzdy

-> Posuvnym méfitkem zkontrolujte tloustku
brzdového oblozZeni.

c

©
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GM2 7,5 mm 4,5 mm
GM4 8,5 mm 5,5 mm
GM6 10,5 mm 7,5 mm
GM8 10,5 mm 7,5 mm

> Jestlize je rotor brzdy tenci, nez je dovoleno:
rotor brzdy vyménte. Viz ,Vyména rotoru brzdy*
strana 71.

ZAKRYTI BRZDY

protiprachovy krouZek

-> Protiprachovy krouzek natahnéte pfes brzdu.



Zkous$ky | Kontrola brzdy na fetézovém kladkostroji

PRIPOJENI RETEZOVEHO UZAVRENI RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE KLADKOSTROJE
-> Spojky motoru zdvihu a brzdy zastréte na dlouhé Srouby s  kréatky Sroub s valcovou
kolikové listy ovladani v krytu motoru. vélcovou hlavou hlavou

Spojte pouze spojky a kolikové listy stejné
barvy (oranzova a Seda).

Obsazeni viz ,Schémata zapojeni“ strana 94.

=» U elektronického mezniho vypinacée zdvihu:
Zastréku zastréte na desce mezniho vypinace
zdvihu.

bajonetova spojka kryt motoru
-> Kryt motoru drzte u skfiné.

=» Vezméte v tvahu rozdilné délky Sroubu a
zasroubujte Srouby s valcovou hlavou.

:5 ®© S
£ 3 . 38
¥ > >0 o D E
GM2 M5x65 3x 4 Nm
GM2 M5x45 1x 4 Nm
GM4 M5x60 3x 4 Nm
GM4 M5x50 1x 4 Nm
GM6 M8x110 3x 15 Nm
GM6 M8x60 1x 15 Nm

GM8 M10x95 3x 20 Nm
GM8 M10x50 1x 20 Nm

=>» Nasufite bajonetovou spojku pfipojovaciho
vedeni a bajonetovy konektor fidiciho vedeni.
Diky zafezu licuji konektory jenom v jedné
poloze.

=>» Nasuiite bajonetové matice a otocte jimi.
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Zkous$ky | Revizni kniha

REVIZNi KNIHA

ProhlaSeni o shodé, resp. prohlaSeni o zabudovani: viz ,ProhlaSeni o shodég, prohlaseni o zabudovani“ strana 107.

ZKOUSKA PRED PRVNIM UVEDENIM DO PROVOZU POPR.
ZKOUSKA PO PODSTATNYCH ZMENACH

Dodrzeni konstrukénich a stavebnich poZadavk( se podle smérnice ES 2006/42/ES potvrzuje pfilozenym
prohlasenim o shodé, resp. prohlasenim o zabudovani.

Zkouska pred prvnim uvedenim do provozu podle platnych ustanoveni o bezpecnosti prace

O Je k dispozici prohlaSeni o shodé O Je k dispozici prohlaeni o zabudovani

Zkouska pfed prvnim uvedenim do provozu je provedena. Uvedeni do provozu

O nebrani zadné vyhrady O brani vyhrady (viz zku$ebni list)

Dodate¢na zkouska

O neni nutna U je nutna

Misto, datum Podpis kontrolora Popf. €. BG-Z

Dodate¢na zkouska

Misto, datum Podpis kontrolora Popt. ¢. BG-Z
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Zkous$ky | Revizni kniha

PERIODICKE KONTROLY

zkouska dne poznamky zbytkova zZivotnost fetézového
provedl kladkostroje
V hodinach Zjisténi
(viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
O Nebyly zjistény zadné zavady
O Byly zjistény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
O Nebyly zjistény zadné zavady
O Byly zjiStény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
U Nebyly zjistény zadné zavady
O Byly zjistény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
O Nebyly zjistény zadné zavady
U Byly zjiStény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
U Nebyly zjistény zadné zavady
O Byly zjistény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
O Nebyly zjistény zadné zavady
O Byly zjiStény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
U Nebyly zjistény zadné zavady
O Byly zjistény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
O Nebyly zjistény zadné zavady
O Byly zjistény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
U Nebyly zjistény zadné zavady
U Byly zjiStény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
O Nebyly zjistény zadné zavady
O Byly zjistény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
O Nebyly zjistény zadné zavady
O Byly zjiStény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
U Nebyly zjistény zadné zavady
O Byly zjistény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
O Nebyly zjistény zadné zavady
U Byly zjiStény zavady (viz pfiloha)

Periodicka kontrola je provedena.
U Nebyly zjistény zadné zavady
O Byly zjistény zavady (viz pfiloha)
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Zkous$ky | Revizni kniha

NOSNY HAK A ZAVESNY TRMEN

Znacka haku DIN 15401 (viz ,Kontrola nosného haku“ strana 32)
Provedeni jednoduchy nosny hak

Maximalni nosnost viz etiketa na predni strané

Klasifikace podle FEM viz etiketa na pfedni strané

Material (viz ,Kontrola nosného haku“ strana 32)

ZkuSebni interval minimalné jednou ro¢né

Maximalni rozsifeni (viz ,Kontrola nosného haku“ strana 32)

Minimalni vySka dna haku (viz ,Kontrola nosného haku“ strana 32)

Minimalini tloutka tfmenu (viz ,Kontrola zavésného timenu* strana 32)

Zkouseno dne Oznaceni Rozmér,e’ Rozmér,f Rozmér,g Nosnost[kg] poznamky
proved| [mm] [mm] [mm]
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Zkous$ky | Revizni kniha

KONTROLA RETEZU

Udaije o fetézu viz ,Kontrola opotfebeni fetézu® strana 34. Pro kaZzdy fetéz zaloZte vlastni list!

Zkouseno dne Méfeni pfes Rozmér .t Rozmér Nosnost [kg] poznamky
proved| 11 ¢lankua [mm] ,dm’ [mm]
[mm]
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UDRZBA

Udrzba | Pokyny pro bezpeé&nost pfi Gdrzbé

TYKA SE KAZDEHO, KDO PROVADI UDRZBU, OPRAVY NEBO PRESTAVBY

JERABU

Provozovatel jefabu je odpovédny za vybér a
spravnou kvalifikaci personalu provadéjiciho udrzbu.

NEBEZPECi PRO OSOBY!
Chybné provedena udrzba jefabu
muze vést ke zranéni osob.

Jestlize jsou udrzbou povéfeni jini
pracovnici nez zaméstnanci firmy
ABUS, je provozovatel odpovédny
za to, ze udrzbu jefabu bude
provadét personal s dostatec¢nou
kvalifikaci. Dodrzujte pfesné zde
popsané postupy.

Osoby s patfi¢énou zpusobilosti jsou napfiklad:

— Osoby s obsahlymi znalostmi diky odbornému
vzdélani ve strojirenstvi a v elektrickém
vybaveni jefab(.

— Osoby s dostate€nymi zkuSenostmi
s provozem, montazi a udrzbou jefabu.

— Osoby s obsahlymi znalostmi pFisluSnych
pravidel techniky, smérnic a bezpe¢nostnich
pfedpisu, které plati v dané zemi.

— Osoby pravidelné Skolené firmou ABUS.

Firma ABUS nepfebira zaruku za $kody zpusobené
udrzbou provedenou neodborné nebo
nekvalifikovanymi osobami.

Firma ABUS doporucuje nechat udrzbové prace
vykonat zakaznickym servisem ABUS.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily ABUS. Jinak
zanika narok na zaruku.
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POKYNY PRO BEZPECNOST PRI
UDRZBE

Nasledujici bezpeénostni pokyny dodrzujte pfi vSech
udrzbovych pracich na fetézovém kladkostroji:

— Vypnéte sitovy spina€. Spina¢ zabezpedte,
aby se nedopatifenim opét nezapnul.

— Sitovou odpojovaci zastréku vytdhnéte ze
zasuvky na stykacové skfini jefabu. Zasuvku
zajistéte visacim zamkem, aby se odpojovaci
zastrCka nedopatfenim opét nezasunula.

— Pouzijte vhodnou zdvihaci ploSinu a jisténi proti
padu.

— Dostate¢né uzaviete pracovni prostor kolem
zdvihaci plosiny.

— Vypnéte dalsi jefaby na stejné jefabové draze
nebo jefaby nad nebo pod jefabem, u kterého
se provadi udrzba. SpinaCe zabezpecte, aby
se nedopatfenim opét nezapnuly. Ostatni
jefaby by jinak mohly zdvihaci ploSinu pfevratit
nebo s ni narazit do jefabu, u kterého se
provadi udrzba.

— Osoby v okoli informujte o provadéni udrzby.
— Prace na elektrickém zafizeni jefabu smi

provadét pouze kvalifikovani odbornici oboru
elektro!

— | po stisknuti tlagitka nouzového zastaveni se v
fetézovém kladkostroji vyskytuji vysoka napéti,
ktera mohou vést k umrti.



Udrzba | Vymé&na pojistek

VYMENA POJISTEK

' POUZE U GM2, GM4 A GM6 S
PRIMYM OVLADANIM

OTEVRENi RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

-

kryt motoru

bajonetovéa matice
Povolte bajonetové matice.

Odpoijte pfipojovaci vedeni a fidici vedeni.
Kryt motoru odSroubujte od skfiné.

o« YV V¥

Srouby s valcovou hlavou jsou zajistény
pomoci O-krouzku, a proto nevypadnou z
krytu motoru.

v

Spojky motoru zdvihu a brzdy odpojte od
ovladani v krytu motoru.

VYMENA POJISTEK

pojistka
Stahnéte kryt nahoru z drzaku pojistky.

drzak pojistky

v

Vymeénite pojistku.
Pouzijte 3x keramickou pojistku 32x6,3,
10 A, setrvacnou.

=» Nasadte kryt na drzak pojistky a zaklapnéte
ho.
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PRIPOJENiI RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

-> Spojky motoru zdvihu a brzdy zastréte na
kolikové listy ovladani v krytu motoru.

Spojte pouze spojky a kolikové listy stejné
barvy (oranzova a $eda).

Obsazeni viz ,Schémata zapojeni“ strana
94.

=» U elektronického mezniho vypinace zdvihu:
Zastreku zastréte na desce mezniho
vypinace zdvihu.

UZAVREN| RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

dlouhé Srouby s kratky Sroub s valcovou
vélcovou hlavou

hlavou

bajonetova spojka kryt motoru

-> Kryt motoru drzte u skfiné.

=» Vezméte v Gvahu rozdilné délky Sroubu a
zasroubujte Srouby s valcovou hlavou.

é - ®© ko)
23 3 g€
X Z > o o D E
GM2 M5x65 3x 4 Nm
GM2 M5x45 1x 4 Nm
GM4 M5x60 3x 4 Nm
GM4 M5x50 1x 4 Nm
GMe6 M8x110 3x 15 Nm
GM6 M8x60 1x 15 Nm
GM8 M10x95 3x 20 Nm
GM8 M10x50 1x 20 Nm

=» Nasufite bajonetovou spojku pfipojovaciho
vedeni a bajonetovy konektor Fidiciho
vedeni. Diky zafezu licuji konektory jenom v
jedné poloze.

=» Nasuite bajonetové matice a otocte jimi.



VYMENA RETEZU A RETEZOVEHO
PASTORKU

Jestlize fetéz vykazuje stopy opotifebeni nebo je v
dasledku provozu nadmérné vytazeny (viz ,Kontrola
stavu Fetézu“ strana 33), je nutné ho vymeénit.

Ret&z, fetézovy pastorek a vedeni fetézu jsou
opotfebovavané dily, které jsou pfi zatézi silné
namahany. PFi provozu se vzajemné opotfebovavaiji.
Proto by se mély fetéz, fetézovy pastorek a vedeni
fetézu vzdy vyménovat spole¢né.

Diky modularni konstrukci fetézového kladkostroje
neni pfi vyméné vedeni fetézu a fetézového pastorku
nutné rozmontovat pfevodovku. Misto toho se
prevodovka sejme a Fetézovy pastorek se tak uvolni.

SEJMUTI ZASOBNIKU RETEZU

cep

zasobnik fetézu
Uvolnéte z ¢epu pojistky SL (1x nebo 2x).

¥ ¥

Zasobnik fetézu pevné drzte a vytahnéte ¢ep
(1x nebo 2x).

e 4 Sejméte zasobnik fetézu.

Udrzba
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Vyména fetézu a fetézového pastorku

' POUZE U GM2, GM4 A GMS8

dorazovy kus retézu

upinaci pouzdro

- 4 Upinaci pouzdro vytlu¢te z dorazového
kusu Fetézu.

' POUZE UGM 6

Sroub s valcovou

hlavou M6x30 dorazovy Kus fetézu

=¥ \ViySroubuite $roub s valcovou hlavou M6x30
(2x).

=¥  Odstrafite z Fetézu poloviny dorazového
kusu Fetézu.



Udrzba

Vyména fetézu a fetézového pastorku

OTEVRENi RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

e V¥ V¥

v

bajonetova matice
Povolte bajonetové matice.

kryt motoru

Odpojte pfipojovaci vedeni a Fidici vedeni.
Kryt motoru odSroubujte od skFiné.

Srouby s valcovou hlavou jsou zajistény
pomoci O-krouzki, a proto nevypadnou z krytu
motoru.

Spojky motoru zdvihu a brzdy odpojte od
ovladani v krytu motoru.
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' POUZE U ELEKTRONICKEHO

MEZNIHO VYPINACE ZDVIHU

Tento pracovni krok plati pouze tehdy, kdyz je ve
skrini vidét deska mezniho vypinace zdvihu:
skrin

deska mezniho
vypinace zdvihu

DEMONTAZ MEZNIHO VYPINACE
ZDVIHU

deska mezniho
vypinace zdvihu

Srouby s valcovou
hlavou s zebry M5x10
-> Odpojte zastréku z desky mezniho vypinace
zdvihu.

-> VySroubujte Srouby s valcovou hlavou s
zebry M5x10 (3x).

=» Desku mezniho vypinace zdvihu vyjméte z
fetézového kladkostroje.



Magneticky nosi¢ mezniho vypinace zdvihu je
pevné seSroubovan s vystupnim hfidelem
prevodovky. Je nutné jej vySroubovat, protoze by
se pfi stahovani pfevodovky jinak poskodil.

magneticky nosi¢
-> VysSroubujte magneticky nosic.

VYTAZENI VEDENI RETEZU

== e e e e e e s e o s o S

' POUZE U GM2

aretacni Sroub

Srouby s valcovou hlavou
-> VysSroubujte Srouby s valcovou hlavou (3x).
=» Aretaéni $roub nechejte utazeny.

1
I
I
1
I
I
I
1
I
I
I
1
I
I
I
1
I
I
I
1
I
I
I
1
I
I
I
1
Pozdéji zajisti pfevodku, aby nespadla. :
I
1
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Udrzba | Vyména fetézu a fetézového pastorku
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Srouby s valcovou hlavou
-> VysSroubujte Srouby s valcovou hlavou (3x).

=» Aretaéni Sroub nechejte utazeny.

Pozdéji zajisti pfevodku, aby nespadla.

Srouby s valcovou hlavou
VySroubujte Srouby s valcovou hlavou (3x).

Aretacni Sroub nechejte utazeny.

Pozdéji zajisti pfevodku, aby nespadla.



Udrzba | Vymé&na fetézu a fetézového pastorku

' POUZE U GMS8

Vedeni fetézu, fetéz a pfevodovka fetézového
kladkostroje jsou velmi tézké. Proto fetézovy
kladkostroj vyvéste a vedeni fetézu demontujte v
lezaté poloze.

Srouby s valcovou hlavou

aretacni Sroub
e 4 VySroubujte Srouby s valcovou hlavou (3x).

=» Aretaéni $roub nechejte utazeny.

Pozdéji zajisti pfevodku, aby nespadla.

POZOR, NEBEZPECi ZRANENI!
Pfi stahovani pfevodovky pada
vedeni fetézu dolu a mlze poranit
osoby. Vedeni fetézu drzte nebo
zajistéte!

pfevodovka

vedeni fetézu
Pevné drzte vedeni fetézu.

v

Prevodovku stahnéte ze skfiné.

Pfevodovka se zajisti aretaénim Sroubem a
neni nutné ji kompletné sejmout.

Vedeni Fetézu je nyni uvolnéné.

Kompletni vedeni fetézu tahnéte ze skfiné
smérem dold.
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' POUZE U RETEZOVEHO

KLADKOSTROJE S JEDNOU VETVi

DEMONTAZ NOSNEHO HAKU

©®©

kladnice

-> RozSroubujte kladnici.

polovina zémku axialné-radialni

fetézu kuli¢kové loZisko

=» Tiidilné axialné-radiaini kulickové loZisko
posurite nahoru.

=» Sejméte z Fetézu obé poloviny zamku
fetézu.
-> Zapamatujte si umisténi axialné-radialniho

kulickového loZiska a odeberte ho z fetézu.



' POUZE U RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE GM2 A GM4 SE
DVEMA VETVEMI

DEMONTAZ SPODNI KLADNICE A
PEVNEHO BODU RETEZU

cep

loziskovy $tit brzdy

druha vetev

pojistny plech
Odsroubujte pojistny plech na loziskovém
Stitu brzdy.

Drzte pevné druhou vétev a vytahnéte Cep.

® Retéz je nyni uvolnény.

Retéz vytahnéte ze spodni kladnice za hak.
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| POUZE U RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE GM6 SE DVEMA
VETVEMI

DEMONTAZ SPODNI KLADNICE A
PEVNEHO BODU RETEZU

pojistny plech

|
&

druha vétev
Odsroubujte pojistny plech.

¢ep

Drzte pevné druhou vétev a vytahnéte Cep.

Ret&z je nyni uvolnény.

Ve ¥V

Retéz vytahnéte ze spodni kladnice za hak.



Udrzba

POUZE U RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE GM8 SE DVEMA
VETVEMI

DEMONTAZ SPODNI KLADNICE A
PEVNEHO BODU RETEZU

o=

I

pouzdro s nakruzkem
=» Pouzdro z nakruzkem vyjméte ze skfiné.

poloviny zamku
retézu

pouzdro s nakruzkem
Pouzdro z nakruzkem posunujte dol.

v

Sejméte z feté€zu obé poloviny zamku
fetézu.

=2 Retéz vytahnéte ze spodni kladnice za hak.

Vyména fetézu a fetézového pastorku
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MONTAZ NOVEHO VEDENIi RETEZU

fetézovy pastorek valcoveé koliky

sbérac¢

vedeni retézu

=>» Namazte novy fetézovy pastorek, jak je patrné
na obrazku.

Mazivo: ,High-Lub LT1 EP“. Podrobnosti viz
,Maziva“ strana 85.

=» Retézovy pastorek umistéte do nového vedeni
fetézu.

=>» Sbéras zespodu zasurnite do vedeni fetézu.
]

Zarazte valcovy kolik (1x nebo 2x).

NAVLEKNUTIi NOVEHO RETEZU

Pouzijte vyhradné originalni nahradni fetéz ABUS.
Technické udaje o fetézu viz ,Kontrola opotfebeni
fetézu“ strana 34.

stojici ¢lanek fetézu
-> Otacejte fetézem, jak zndzornéno na obrazku.

Prvni ¢lanek fetézu by mél byt do vedeni
fetézu navle€en nastojato (na vysku).

Poloha svaru od ¢lanku fetézu (dovnitf nebo
ven) se nemusi brat v vahu.

=» Retéz naviéknéte do vedeni fetdzu.



Udrzba | Vyména fetézu a fetézového pastorku

' POUZE U RETEZOVEHO_
Stahovaci pasku nebo drat pfipevnéte na konci fetézu KLvADKOSTROJE SE DVEMA
a fetéz jim provléknéte do vedeni fetézu. VETVEMI

MONTAZ SPODNI KLADNICE

- . . A o R druha vétev
V zavislosti na draze haku je novy hak velmi tézky.

Pro snadnéjSi montaz:

stary retéz

..ané_ 3
stahovaci pasek na  spodni kladnice
kabely
=» Na konci druhé vétve pfipevnéte stahovaci
pasku na kabely.

=» Druhou vétev narovnejte a fetéz pomoci
stahovaci pasky proviéknéte spodni

novy fetéz  &lének fetdzu ve tvaru C kladnici.
=» Ze starého fetézu oddélte asi pul metru a tento Druha vétev se nesmi spodni kladnici
kratky kousek navléknéte do vedeni fetézu, jak provléknout pretocena.

je zde popsano, a vedeni fetézu namontujte.

=» Jakmile fetézovy kladkostroj opét funguje,
zavéste novy fetéz pomoci ¢lanku fetézu

?afviznutého ve tvvaru C do.starého kous}<u I POUZE U I'x\’ETEvZOVE’HO
fetézu a novy fetéz nechejte pomalu zajet. KLAVDKOSTROJE GM2 A GM4 SE
DVEMA VETVEMI

MONTAZ PEVNEHO BODU RETEZU

pevny bod retézu

druha vétev

> Retéz narovnejte a druhou vétev zespodu
nasunte do pevného bodu fetézu.

Retéz se nesmi do pevného bodu Fetézu
nasunout pretoceny.

-2 v pfipadé nutnosti: Odstrarite jednotlivy
¢lanek fetézu, aby bylo mozné druhou vétev
zasunout rovné.
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Udrzba

Vyména fetézu a fetézového pastorku

NEBEZPECi PADU BREMENE!
Cep se muze vibracemi uvolnit.
Ret&z a bremeno pak spadnou
dolt a mohou usmrtit nebo zranit
osoby.

PriSroubujte pojistny plech!

cep lozZiskovy Stit brzdy

pojistny plech

Zasunte Cepy.

Druhou vétev nyni drzi ep.

Pojistny plech pfiSroubujte pomoci roubu s |

valcovou hlavou na lozZiskovy 8tit brzdy.

Konstrukéni  Typ adélka Utahovaci
velikost moment
GM2 M5x20 4 Nm
GM4 M5x20 4 Nm
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| POUZE U RETEZOVEHO
' KLADKOSTROJE GM6 SE DVEMA
| VETVEMI

' MONTAZ PEVNEHO BODU RETEZU

pevny bod retézu

druha vetev

> Retéz narovnejte a druhou vétev zespodu
nasunte do pevného bodu fetézu.

Ret&z se nesmi do pevného bodu Fetézu
nasunout pretoceny.

V pfipadé nutnosti: Odstrarite jednotlivy !
¢lanek fetézu, aby bylo mozné druhou vétev
zasunout rovné. |



NEBEZPECi PADU BREMENE!
Cep se muze vibracemi uvolnit.
Ret&z a bremeno pak spadnou
dolt a mohou usmrtit nebo zranit
osoby.

PriSroubujte pojistny plech!

pojistny plech

=>» Zasuiite cepy.
® Druhou vétev nyni drzi ep.
-> Pojistny plech pfiSroubujte pomoci Sroubu s
valcovou hlavou M5x10. 3 °Nm.

Udrzba | Vyména fetézu a fetézového pastorku
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KLADKOSTROJE GM8 SE DVEMA
VETVEMI

MONTAZ PEVNEHO BODU RETEZU

poloviny zamku
fetézu

pouzdro s
nakruzkem

" Pouzdro s nakruzkem nasurite na druhou
vétev fetézu.

- 4 Poloviny zdmku fetézu polozte z obou stran
na posledni ¢lanek fetézu a nasurite pfes
né pouzdro s nakruzkem.

pouzdro s nakruzkem
=¥ Pouzdro s nakruzkem nasufite do skfing.
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MONTAZ VEDENIi RETEZU

ozubeny vénec

poloviny spojky

-> Zkontrolujte polohu polovin spojky. Zuby
museji byt v takové poloze, aby zasahovaly
pfesné do ozubeného vénce.

V pfipadé nutnosti:

=» Polovinu spojky na pfevodovce otacejte, az
jsou zuby ve spravné poloze.

=¥ Vedeni fetézu zespodu nasunite do skfiné a
pevné drzte.
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=» Nasuiite prevodovku do skfiné. Pfi tom lehce
tahejte za fetéz, az vystupni hfidel pfevodovky
zasahuje do fetézového pastorku.

= Pevné pfiSroubujte Srouby s valcovou hlavou

(3x) ve skfini.

Konstrukéni Velikost a Utahovaci
velikost délka moment
GM2 M6x85 7 Nm
GM4 M6x105 7 Nm
GM6 M8x110 18 Nm
GM8 M10x140 25 Nm




' POUZE U RETEZOVEHO o
KLADKOSTROJE S JEDNOU VETV]

MONTAZ KLADNICE

vnitini konec fetézu

-> Pouzijte vnitfni konec fetézu, abyste
namontovali nosny hak.

krouZek kulickového
loziska (velky vnitini
prumeér)

klec kulickového
lozZiska

krouZek kulickového
loZiska (maly vnitini
prameér)
=» Axialné-radialni kulickové lozisko spravné

nasunte na fetéz: Nejprve nasunte krouzek
kuliCkového loziska s vétSim vnitfnim
primérem (brouseny), potom klec
kulickového loziska, potom krouzek
kulickového loziska s mensim vnitfnim
primérem (nebrouseny).

-> Poloviny zamku fetézu polozte z obou stran
na fetéz.

Udrzba

X7

Vyména fetézu a fetézového pastorku

axialné-radialni
kulickové lozZisko

poloviny zamku fetézu
Axialné-radialni kulickové lozisko nasurite
pres poloviny zamku fetézu.
Axialné-radialni kulickové lozisko namazte.

Mazivo: ,High-Lub LT1 EP“. Podrobnosti viz
,Maziva“ strana 85.

axialné-radialni
kulickové lozisko s
polovinami zamku
fetézu

kladnice
Axialné-radialni kulickové loZisko s
polovinami zamku fetézu zasunte do
poloviny kladnice.
Smontujte kladnici.

Kladnici seSroubujte pomoci Sroubu s
valcovou hlavou a samojistici matice (2x).

Konstrukéni Velikost a Utahovaci
velikost délka moment
GM2 M6x25 10 Nm
GM4 M6x25 10 Nm
GM6 M6x45 12 Nm
GM8 M8x50 30 Nm




Udrzba | Vyména fetézu a fetézového pastorku

' POUZE U ELEKTRONICKEHO
MEZNIHO VYPINACE ZDVIHU

MONTAZ MAGNETICKEHO NOSICE

magneticky nosi¢
=» Na zavit magnetického nosie naneste lak
na zajisténi Sroubu (slabé).
-> ZaSroubujte magneticky nosi€. 6 °Nm.

MONTAZ DESKY MEZNIHO
VYPINACE ZDVIHU

Srouby s valcovou
hlavou s Zebry
M5x10

deska mezniho
vypinace zdvihu

ochranny vodi¢
-> Zapojte ochranny vodi¢ na Sroub s valcovou

hlavou vpravo dole.

>
>

Desku mezniho vypinae zdvihu polozte
nad magneticky nosic.

Desku mezniho vypinace zdvihu pevné
priSroubujte Srouby s valcovou hlavou s
Zebry M5x10 (3x). 3 Nm.

56

PRIPOJENI RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

-> Spojky motoru zdvihu a brzdy zastréte na
kolikové listy ovladani v krytu motoru.

Spojte pouze spojky a kolikove liSty stejné
barvy (oranzova a Seda).
Obsazeni viz ,Schémata zapojeni“ strana 94.

U elektronického mezniho vypinace zdvihu:
Zastréku zastréte na desce mezniho vypinace
zdvihu.

UZAVRENI RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

kratky Sroub s valcovou
hlavou

dlouhé Srouby s
valcovou hlavou

bajonetova spojka kryt motoru

-> Kryt motoru drzte u skfiné.

=» Vezméte v Gvahu rozdilné délky Sroubu a
zasroubujte Srouby s valcovou hlavou.

:E_J © S
2% 1] ge
2 g >3 Q 5 €
GM2 M5x65 3x 4 Nm
GM2 M5x45 1x 4 Nm
GM4 M5x60 3x 4 Nm
GM4 M5x50 1x 4 Nm
GM6 M8x110 3x 15 Nm
GM6 M8x60 1x 15 Nm
GM8 M10x95 3x 20 Nm
GM8 M10x50 1x 20 Nm

Nasunte bajonetovou spojku pfipojovaciho
vedeni a bajonetovy konektor fidiciho vedeni.
Diky zarezu licuji konektory jenom v jedné
poloze.

Nasurite bajonetové matice a otocte jimi.



MONTAZ DORAZOVEHO KUSU
RETEZU

POUZE U GM 2, GM4 A GM 8

3

¥ ¥

dorazovy kus fetézu

1%

upinaci pouzdro
K montazi dorazového kusu fetézu pouzijte
vnéjsi konec fetézu.
Dorazovy kus fetézu otocte tak, aby pfi
montazi sméroval otvor k vnitini vétvi (vétev
zatizena bfemenem).

Dorazovy kus fetézu nasurite na
predposledni ¢lanek Fetézu nebo treti
¢lanek Fetézu odzadu (v zavislosti na
vyrovnani z pfedchoziho kroku).

Upinaci pouzdro zarazte do dorazového
kusu Fetézu.

Vlozte fetéz do zasobniku.

Zkontrolujte, jestli se Ffetéz kompletné vejde
do zasobniku. Jestlize je zasobnik pfilis
maly, kontaktujte servisni oddéleni firmy
ABUS. Viz ,Servis ABUS" strana 91.

Udrzba | Vymé&na fetézu a fetézového pastorku
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POUZE U GM 6

dorazovy kus retézu

Sroub s valcovou  samosvorna matice
hlavou M6x30

=¥ K montazi dorazového kusu Fetdzu pouzijte
vnejsi konec fetézu.

-» Dorazovy kus fetézu otocte tak, aby pfi
montazi sméfovaly hlavy Sroubl s valcovou
hlavou k vnitini vétvi (vétev zatizena
bfemenem).

- 4 Poloviny dorazového kusu fetézu nasunite
na predposledni ¢lanek fetézu nebo tfeti
¢lanek fetézu odzadu (v zavislosti na
vyrovnani z predchoziho kroku).

- 4 Dorazovy kus fetézu pevné pfiSroubujte
Srouby s valcovou hlavou M6x30 (2x) a
samojisticimi maticemi M6 (2x). 10 Nm.
10 Nm.

Vlozte fetéz do zasobniku.

IV

Zkontrolujte, jestli se fetéz kompletné vejde
do z&sobniku. JestliZze je zasobnik pfilis
maly, kontaktujte servisni oddéleni firmy
ABUS. Viz ,Servis ABUS" strana 91.



Udrzba | Mazani fetézu

MAZANi RETEZU

Dobfe namazany fetéz se opotfebovava podstatné
pomaleji a je tudiz mozné jej pouZivat podstatné déle.
Retéz je nutné prfed uvedenim do provozu namazat.

=» Stisknéte tlagitko ZVEDAT a nechejte fetéz
zab&hnout do zasobniku fetézu. Mazivo
nanasejte na fetéz za chodu.

Mazivo: ,Chainlife S“. Podrobnosti viz ,Maziva“
strana 85.

=» Mazivo navic naneste na nezatizeny fetéz v
zasobniku, aby mohlo natéct do kloubl
fetézovych ¢lankd.
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POUZE U GM2, GM4 A GM6 (GM6 S
PLASTOVYM ZASOBNIKEM
RETEZU)

Obrazky znazorfiuji montaz zasobniku fetézu na

fetézovém kladkostroji GM6. Montaz na fetézovém
kladkostroji GM2 nebo GM4 se vyrazné nelisi.

MONTAZ ZASOBNIKU RETEZU

cep pojistka SL

zasobnik retézu
Vlozte fetéz do zasobniku.

>

=» Zasobnik fetézu otacejte tak, jak je patrné
na obrazku (Sikma strana smérem ven).

>

Zasobnik fetézu namontujte pomoci ¢epl
na fetézovy kladkostroj.

— U GM2: Zasobnik fetézu upevnéte Cepem
na fetézovém kladkostroiji.

— U GM4 a zasobniku fetézu s jednim
otvorem: Zasobnik fetézu upevnéte ¢epem
na fetézovém kladkostroiji.

— U GM4 a zasobniku fetézu se dvéma
otvory: Zasobnik fetézu upevnéte ¢epem na
fetézovém kladkostroji. Pouzijte vnitfni
otvory zasobniku fetézu. Vnéjsi otvory
zlistanou volné.

— U GM6 a plastového zasobniku fetézu:
Zasobnik fetézu upevnéte dvéma Cepy na
fetézovém kladkostroji.

-> Cepy zajistéte pojistkami SL (1x nebo 2x).



' POUZE U GMS8

PRIPEVNENI NARAZNIKU

z4vésné spony

naraznik cep
=>» Naraznik otadejte tak, jak je patrné na
obrazku (zaoblena strana smérem dovnit).

=» Naraznik nasufite mezi zavésné spony na
fetézovém kladkostroiji.

-> Kratky ¢ep protahnéte vnéjSimi otvory
zavésnych spon a narazniku.
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Udrzba | Mazani fetézu

' POUZE U GM6 (GM6 SE

ZASOBNIKEM RETEZU S
KOVOVYM RAMEM) A GM8

Obrazky znazorfiuji montaz zasobniku fetézu na
fetézovém kladkostroji GM8. Montaz na fetézovém
kladkostroji GM6 se vyrazné neliSi.

MONTAZ ZASOBNIKU RETEZU

vnitini otvor ¢ep

zasobnik retézu
Vlozte fetéz do zasobniku.

pojistka SL

Zasobnik fetézu otacejte tak, jak je patrné
na obrazku (pfepazka smérem ven).

v vy

Zasobnik fetézu namontujte pomoci ¢epl
na fetézovy kladkostroj.

— U GM6 a zasobniku fetézu s kovovym
ramem: Zasobnik fetézu upevnéte Cepem
na fetézovém kladkostroji. Pouzijte vnitni
otvory zavésnych spon. Vnéjsi otvory
zavésnych spon zlstanou volné.

— U GM8: Zasobnik fetézu upevnéte cepem
na fetézovém kladkostroji. PouZijte vnitini
otvory zavésnych spon. Na vnéjsich
otvorech zavésnych spon je upevnén
naraznik.

=» Cepy zajistéte pojistkami SL (2x).



Udrzba

POUZE U GM8

NAROVNANI DRUHE VETVE
RETEZU

pevny bod fetézu druha vétev

-> Zkontrolujte pevny bod fetézu: Druha vétev
by méla probihat pfimocare az k spodni
kladnici a neméla by byt pfeto€ena.

V pfipadé nutnosti:

=» Poototte pevny bod fetézu.

POUZE U ELEKTRONICKEHO
MEZNIHO VYPINACE ZDVIHU

REFERENCOVAN
ELEKTRONICKEHO MEZNIHO
VYPINACE ZDVIHU

-> Elektronicky mezni vypina€ zdvihu je nutné
nové referencovat. Viz ,Referencovani
elektronického mezniho vypinace zdvihu*
strana 60.

-> Zkontrolujte spinaci body (horni a dolni) a
pfipadné je opravte.

— Ulozené spinaci body se po referencovani
zachovaji, a proto je neni tfeba nové
nastavovat.

— Pokud jsou spinaci body posunuty
rovnomeérné, Ize vSechny spinaci body
opravit spole¢né odpovidajici zménou
referenéniho bodu.
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Referencovani elektronického mezniho vypinace zdvihu

REFERENCOVANi ,
ELEKTRONICKEHO MEZNIHO
VYPINACE ZDVIHU

' POUZE U ELEKTRONICKEHO
MEZNIHO VYPINACE ZDVIHU

Referencovani mezniho vypinace zdvih je zakladni
operaci a nema nic spole¢ného s nastavenim
horniho a dolniho spinaciho bodu, ale pfedstavuje
referencni bod pro vSechny spinaci body.

Referencni bod je nastaven z vyroby. Po vyméné
fetézu a fetézového pastorku je tfeba jej znovu
sefidit.

UloZené spinaci body se po referencovani nemusi
znovu nastavovat.

UloZené spinaci body jsou odvozeny od
referenéniho bodu, ktery je nastaven v této
kapitole. Proto by mé&l byt referenéni bod pokud
mozno vzdy uloZen na stejném misté (spodni
kladnice nebo kladnice tésné pod sk¥ini).

Vzhledem k tomu, Ze vSechny spinaci body jsou
odvozeny od referenéniho bodu, Ize vS§echny
spinaci body opravit spole¢né odpovidajici zménou
referenéniho bodu.



Udrzba

(podrobny popis nize)

— Vypnéte fetézovy kladkostroj, pockejte 30
s, Fetézovy kladkostroj opét zapnéte.

— Pouze u modulu Teach-In: odpojte zavésny
ovladag, zapojte modul Teach-In, pocCkejte
5 s, opét odpojte modul Teach-In a zapojte
zavésny ovladac.

Pouze u zavésného ovladace s tlacitkem
Teach-in: tisknéte tlacitko Teach-In 5 s.

Pouze u ABURemote AC s funkci teach-in:
tisknéte tlacitko rychlého pfistupu "Teach-
In" po dobu 5 s.

— Najedte referenni bod. Ten by se mél
nachazet co mozna nejvyse, aniz by se
nosny hak dotykal skFiné.

— Poslednim pfikazem k pohybu pfed Teach-
In musi byt tlagitko ,Zvedani*.

— Pouze u modulu Teach-In: odpojte zavésny
ovladag, zapojte modul Teach-In, poCkejte
5 s, opét odpojte modul Teach-In a zapojte
zavésny ovladac.

Pouze u zavésného ovladace s tlacitkem
Teach-in: tisknéte tlacitko Teach-In 5 s.

Pouze u ABURemote AC s funkci teach-in:
tisknéte tlaCitko rychlého pfistupu "Teach-
In" po dobu 5 s.

ZAPNUTI A VYPNUTiI RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

pfipojovaci vedeni
Povolte bajonetovou matici a odpojte
pfipojovaci vedeni.
Nebo:
Vypnéte fetézovy kladkostroj sitovym
spinacem.

Pockejte nejméné 30 sekund.

v

Zasunte pfipojovaci vedeni.
Nebo

Zapnéte fetézovy kladkostroj sitovym
spinacem.

61

Referencovani elektronického mezniho vypinace zdvihu

PROVEDENI TEACH-IN

fidici vedeni bajonetovéa matice

2

modul Teach-In Cekaci doba podle

poZadované funkce

=» Pouze u modulu Teach-In: povolte
bajonetovou matici a odpojte zavésny
ovladac.

-> Pfipojte modul Teach-In k fidicimu vedeni
nebo stisknéte a podrzte tlaitko Teach-In
na zavésném ovladaci nebo stisknéte a
podrzte tlacitko rychlého pfistupu "Teach-
In" (T se Sipkou) u ABURemote AC.

-> Pockejte nejméné 5 sekund nebo pres 30 s.

— P¥i Cekaci dobé od 5 s do 29 s je mezni
vypina¢ zdvihu referencovan a ulozené
spinaci body jsou zachovany.

— P¥i ¢ekaci dobé pfes 30 s je mezni vypinac
zdvihu referencovan. Kromé toho se
smazou vSechny ulozené spinaci body.

->» Odpojte modul Teach-In, uvolnéte tlacitko
Teach-In nebo tlacitko rychlého pfistupu
"Teach-In" (T se Sipkou).

® Spusti se referencovani (s vymazanim nebo
bez vymazani spinacich bodu). Pokracujte
dal$imi kroky.



Udrzba | Referencovani elektronického mezniho
ZASUNUTI ZAVESNEHO

OVLADACE

fidici vedeni bajonetova spojka

tlacitko nouzového zavesny oviadac

zastaveni
=» Pouze u modulu Teach-In: zasurite zavésny

ovladac.

=» Pouze u modulu Teach-In: odblokujte
tla¢itko nouzového zastaveni.

NAJETI REFERENCNiHO BODU

kladnice nebo spodni kladnice

=>»  Pro referenéni bod jedte co nejvice nahoru,
aniz by spodni kladnice nebo kladnice
dotkla skfiné.

-> Naposledy kratce stisknéte tlagitko
LZvedani®.

Pokud ma byt nastaven referenéni bod,
musi byt pfed Teach-In jako posledni
stisknuto tlacitko ,Zvedani®.
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vypinace zdvihu

ZAPOJENiI MODULU TEACH-IN

fidici vedeni bajonetovéa matice

modul Teach-In

-> Odpojte zavésny ovladad.
=» Zasufite modul Teach-In.
-> Pockejte nejméné 5 sekund.
-> Odpojte modul Teach-In.
=» Pouze u zavésného ovladade s tlagitkem
Teach-In: Misto zasunuti modulu Teach-In
stisknéte a podrzte tladitko Teach-In po
dobu 5 s.
=» Pouze u ABURemote AC s funkci Teach-In:
Misto zasunuti modulu Teach-In stisknéte a
podrzte tlagitko rychlého pfistupu "Teach-
In" (T se Sipkou) po dobu 5 s.
ZASUNUTI ZAVESNEHO
OVLADACE
fidici vedeni bajonetova spojka
tlacitko nouzového zavésny ovladac
zastaveni
=» Pouze u modulu Teach-In: zasurite zavésny
ovladac.

=» Pouze u modulu Teach-In: odblokujte
tlacitko nouzového zastaveni.



Udrzba | Vymazani véech spinacich bodd na elektronickém meznim vypinaéi zdvihu

Referenéni bod je ulozen. VYMAZANI VSECH SPINACiICH BODU
Zkontrolujte spinaci body (horni a dolni) a NA ELEKTRONICKEM MEZNiMm
pfipadné je opravte. VYPiNAC| ZDVIHU

UlozZené spinaci body se po referencovani

zachovaji, a proto je neni tfeba nové

nastavovat. ' POUZE U ELEKTRONICKEHO
Pokud jsou spinaci body posunuty MEZNIHO VYPINACE ZDVIHU
rovnomeérné, Ize vSechny spinaci body
opravit spole¢né odpovidajici zménou

fi ¢niho bodu.
referencnino bodu V ptipadé potfeby Ize vSechny nastavené spinaci

body vymazat.

Elektronicky mezni vypina¢ zdvihu je nutné za
timto u€elem nové referencovat. BEhem
referencovani Ize navic provést smazani spinacich
bodd.

— Vypnéte fetézovy kladkostroj, pockejte 30
s, fetézovy kladkostroj opét zapnéte.

— Pouze u modulu Teach-In: odpojte zavésny
ovladag¢, zapojte modul Teach-In, poCkejte
30 s, opét odpojte modul Teach-In a
zapojte zavésny ovladac.

Pouze u zavésného ovladace s tlagitkem
Teach-in: tisknéte tlacitko Teach-In 30 s.

Pouze u ABURemote AC s funkci teach-in:
tisknéte tlaCitko rychlého pfistupu "Teach-
In" po dobu 30 s.

— Najedte referenéni bod. Ten by se mél
nachazet co mozna nejvyse, aniz by se
nosny hak dotykal skfiné.

— Poslednim pfikazem k pohybu pfed Teach-
In musi byt tlacitko ,Zvedani*.

— Pouze u modulu Teach-In: odpojte zavésny
ovladag, zapojte modul Teach-In, pockejte
5 s, opét odpojte modul Teach-In a zapojte
zavésny ovladac.

Pouze u zavésného ovladace s tlagitkem
Teach-in: tisknéte tlacitko Teach-In 5 s.

Pouze u ABURemote AC s funkci teach-in:
tisknéte tlaCitko rychlého pfistupu "Teach-
In" po dobu 5 s.

— Mezni vypina¢ zdvihu je nové referencovan
a spinaci body jsou smazané.

Pro podrobny popis postupu viz ,Referencovani
elektronického mezniho vypinace zdvihu*
strana 60.
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Udrzba

PREJETi SPINACICH BODU U
ELEKTRONICKEHO MEZNIHO
VYPINACE ZDVIHU

' POUZE U ELEKTRONICKEHO
MEZNIHO VYPINACE ZDVIHU

V nékterych situacich maze byt nutné prejet
nastaveny spinaci bod (nahoru nebo dolu).

NAJETI SPINACIHO BODU

-> Najedte spinaci bod, ktery se ma prejet, az
nosny hak zlstane stat.

Pokud se nosny hak nachazi ve vzdalenosti
pfiblizné 10 cm od spinaciho bodu, dojde pfi
nasledujicim postupu k pfejeti nastaveného
spinaciho bodu. Mimo tento rozsah se
postupem nastavi spinaci bod.

ZAPOJENiI MODULU TEACH-IN

fidici vedeni

s

bajonetovéa matice

modul Teach-In
Odpojte zavésny ovladac.
Zasurite modul Teach-In.
Pockejte nejméné 5 sekund.
Odpojte modul Teach-In.

vovv by

Pouze u zavésného ovladace s tlacitkem
Teach-In: Misto zasunuti modulu Teach-In
stisknéte a podrzte tlacitko Teach-In po
dobu 5 s.

Pouze u ABURemote AC s funkci Teach-In:
Misto zasunuti modulu Teach-In stisknéte a
podrzte tlagitko rychlého pfistupu "Teach-
In" (T se Sipkou) po dobu 5 s.

7
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Pfejeti spinacich bodu u elektronického mezniho vypinac¢e zdvihu

ZASUNUTI ZAVESNEHO
OVLADACE

fidici vedeni bajonetova spojka

tlac¢itko nouzoveho zavesny oviadac
zastaveni
=» Pouze u modulu Teach-In: zasufite zavésny
ovladac.

=®» Pouze u modulu Teach-In: odblokujte
tlagitko nouzového zastaveni.

PREJETI SPINACIHO BODU

=» Jedte fetézem nahoru nebo dolii pres
nastaveny spinaci bod.

® Nastaveny spinaci bod je prejety.



MAZANi RETEZU

JestliZe je fetéz suchy a na povrchu jiZz neni znat
vrstva maziva, je nutné jej namazat.

Kvili mazivu ulpi na fetézu necistota, omezuje jeho
pohyblivost a to vede k silnému opotfebeni v
kladkostroji. V pfislusném prostiedi proto fetéz
eventualné nemazte a Castéji ménte. Zkratte kontrolni
intervaly.

MAZANI RETEZU

Dobfe namazany fetéz se opotfebovava podstatné
pomaleji a je tudiz mozné jej pouZivat podstatné déle.
Retéz je nutné prfed uvedenim do provozu namazat.

=» Stisknéte tladitko ZVEDAT a necheite Fetéz
zabéhnout do zasobniku fetézu. Mazivo
nanasejte na fetéz za chodu.

Mazivo: ,Chainlife S“. Podrobnosti viz ,Maziva“
strana 85.

=» Mazivo navic naneste na nezatizeny fetéz v
zasobniku, aby mohlo natéct do kloubl
fetézovych ¢lankd.
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Udrzba | Mazani fetézu

DEMONTAZ SPODNi KLADNICE

POUZE U RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE SE DVEMA
VETVEMI

Pfi opravach nebo pfi vyméné muize byt nutné
demontovat spodni kladnici.

spodni kladnice

Srouby s valcovou hlavou
=»  Vysroubujte Srouby s vélcovou hlavou (2x).

=» Rozeberte spodni kladnici.



Udrzba

Montaz spodni kladnice

MONTAZ SPODNi KLADNICE

POUZE U RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE SE DVEMA
VETVEMI

SESTAVENI SPODNi KLADNICE

v

L2807

naraznik

axialné-radialni vratna kladka
kulickové lozZisko

Nosny hak nasadte do spodni kladnice.

Namazte axialné-radialni kulickové lozisko

na nosném haku.

Mazivo: ,High-Lub LT1 EP“. Podrobnosti viz
,Maziva“ strana 85.

Zasunte naraznik.

OtoCte fetéz rovné a poloZte kolem vratné
kladky. Retéz se nesmi na vratnou kladku
polozit pfekrouceny.

Nasadte vratnou kladku a ¢ep do spodni
kladnice.

Namazte jehlové pouzdro na vratné kladce.

Mazivo: ,Kliber Staburags NBU 12
Alltemp*. Podrobnosti viz ,Maziva“
strana 85.
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MONTAZ SPODNi KLADNICE

7

Poloviny spodni kladnice polozte na sebe,

aby licovaly.

Pevné pfiSroubujte Srouby s valcovou
hlavou (2x) se samojisticimi maticemi.

Konstrukéni Velikost a Utahovaci
velikost délka moment
GM2 M6x30 10 Nm
GM4 M8x35 25 Nm
GM6 M10x45 36 Nm
GM8 M12x75 49 Nm




NASTAVENi VZDUCHOVE STERBINY
NA BRZDE

Jestlize je vzduchova mezera S$irSi nez je povoleno, je
nutné ji nove sefidit.

Prehled:
= N . .
g 8 S E 3 =
2% sg 5 8¢ S50%
[ = s8= S8E
5% R o o QT okt
Y > > E > EE > € E
GM2 0,25 mm 0,6 mm 0,2 mm
GM4 0,3 mm 0,6 mm 0,2 mm
GM6 0,35 mm 0,6 mm 0,3 mm
GM8 0,35 mm 0,6 mm 0,3 mm

vzduchovéa mezera (mezi
télesem magnetu a kotevni  tloustka brzdového
deskou) oblozZeni

\H ﬁ/

L

téleso magnetu a kotevni
deska

rotor brzdy s brzdovym
obloZenim

Jakmile jiz fetézovy kladkostroj nebézi, tlaci kotevni
deska brzdy silou pruziny proti rotoru brzdy a motor
tak brzdi. Mezi télesem magnetu a kotevni deskou
vznika vzduchové mezera. Jestlize se fetézovy
kladkostroj rozb&hne, stahne téleso magnetu kotevni
desku z brzdového rotoru, motor se opét mize volné
tocit.

Jestlize se brzdové oblozeni opotfebuje, vzduchova
mezera se zvétsi. Viz ,Kontrola brzdy na fetézovém
kladkostroji“ strana 36. Jestlize je vétsi, nez je
maximalné dovoleno, je nutné brzdu nové nastavit.
Brzdové obloZeni na rotoru brzdy je rovnéz nutné
vyménit tehdy, kdyZ je kvili opotfebeni pfili§ tenké.
Viz ,Vyména rotoru brzdy“ strana 71.

Udrzba
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Nastaveni vzduchové §térbiny na brzdé

SEJMUTI ZASOBNIKU RETEZU

cep

zasobnik retézu
Uvolnéte z Cepu pojistky SL (1x nebo 2x).

Zasobnik Fetézu pevné drzte a vytahnéte ¢ep
(1x nebo 2x).

Sejméte zasobnik fetézu.

v

OTEVREN| RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

O/
Y.

kryt motoru

bajonetova matice
Povolte bajonetové matice.

Odpojte pfipojovaci vedeni a Fidici vedeni.

Kryt motoru od$roubujte od skFiné.

o YV V

Srouby s valcovou hlavou jsou zajistény
pomoci O-krouzk(, a proto nevypadnou z krytu
motoru.

Spojky motoru zdvihu a brzdy odpojte od
ovladani v krytu motoru.

+



Udrzba | Nastaveni vzduchové §térbiny na brzdé&

ODKRYTi BRZDY

protiprachovy krouzZek

=» Stahnéte protiprachovy krouzek.

NASTAVENi VZDUCHOVE MEZERY

68

Srouby se Sestihrannou hlavou

dotykové méridlo duté Srouby
-> Srouby se $estihrannou hlavou (3x) povolte o
pul otacky.

=>» Duté Srouby (3x) Sroubuite o pal otacky
smérem k télesu magnetu.

=>» Pozadovanou §itku vzduchové mezery vyctete

v tabulce.

'c «w N . . .

g 52 % E % =
2D 5@ Se® 50w
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5= 29 S5 BTYE
v 2 > € SEE SEE
GM2 0,25mm 0,6 mm 0,2 mm
GM4 0,3 mm 0,6 mm 0,2 mm
GM6 0,35 mm 0,6 mm 0,3 mm
GM8 0,35 mm 0,6 mm 0,3 mm

=>»  Piimo vedle jednoho ze Sroubl se
Sestihrannou hlavou nasurite do vzduchové
mezery mezi télesem magnetu a kotevni
deskou pfislusné dotykové méfidlo.

-> Srouby se Sestihrannou hlavou utahnéte tak,
aby bylo mozné dotykové méfidlo ze
vzduchové mezery jesté vytahnout.

® Vzduchova mezera na tomto Sroubu je nyni
nastavena na pozadovany rozmér.

-> Kroky zopakujte u vSech Sroubu se
Sestihrannou hlavou (3x).



DOKONCENI NASTAVENI
VZDUCHOVE MEZERY

=>» Duté Srouby (3x) nasroubujte ve sméru motoru
pojezdu a rukou utahnéte.

=» Utahnéte Srouby s Sestihrannou hlavou (3x).

Konstrukén Velikost a Utahovaci
i velikost  délka moment
GM2 M4x45 3 Nm
GM4 M5x55 6 Nm
GM6 M6x65 10 Nm
GM8 M6x65 10 Nm

® Brzda je pevné pfiSroubovana.

=» Vzduchovou mezeru zkontrolujte pfimo vedle
vSech tfi Sroubl se Sestihrannou hlavou.
Jestlize se odchyluje od pozadované Sirky,
nastaveni zopakujte.

ZAKRYTI BRZDY

protiprachovy krouzZek

= ,"][v’

n -
\ i

-> Protiprachovy krouzek natahnéte pres brzdu.

PRIPOJENI RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

-> Spojky motoru zdvihu a brzdy zastréte na
kolikové listy ovladani v krytu motoru.
Spojte pouze spojky a kolikové listy stejné
barvy (oranzova a Seda).

Obsazeni viz ,Schémata zapojeni“ strana 94.

U elektronického mezniho vypinace zdvihu:
ZastrCku zastréte na desce mezniho vypinace
zdvihu.

Udrzba

69

Nastaveni vzduchové §térbiny na brzdé

UZAVRENI RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

kratky Sroub s
valcovou hlavou

dlouhé Srouby s
valcovou hlavou

bajonetova spojka kryt motoru

-> Kryt motoru drzte u skfiné.

=» Vezméte v tvahu rozdilné délky Sroubu a
zasroubujte Srouby s valcovou hlavou.

;EJ © S
2% 1% ge
ig £ g ££
c9 =3 c SE
GM2 M5x65 3x 4 Nm
GM2 M5x45 1x 4 Nm
GM4 M5x60 3x 4 Nm
GM4 M5x50 1x 4 Nm
GM6 M8x110 3x 15 Nm
GMe6 M8x60 1x 15 Nm
GM8 M10x95 3x 20 Nm
GM8 M10x50 1x 20 Nm

=>» Nasuiite bajonetovou spojku pfipojovaciho
vedeni a bajonetovy konektor fidiciho vedeni.
Diky zarezu licuji konektory jenom v jedné
poloze.

=>» Nasufite bajonetové matice a otocte jimi.



Udrzba | Nastaveni vzduchové §térbiny na brzdé

' POUZE U GM2, GM4 A GM6 (GM6 S | ' POUZE U GMS8
PLASTOVYM ZASOBNIKEM

RETEZU) PRIPEVNENI NARAZNIKU

Obrazky znazorfiuji montaz zasobniku fetézu na
fetézovém kladkostroji GM6. Montaz na fetézovém z&vésné spony
kladkostroji GM2 nebo GM4 se vyrazné nelisi. :

MONTAZ ZASOBNIKU RETEZU

pojistka SL

naraznik cep
) =®» Naraznik otadejte tak, jak je patrné na
obrazku (zaoblena strana smérem dovnit).

=» Naraznik nasufite mezi zavésné spony na
fetézovém kladkostroiji.

-> Kratky ¢ep protdhnéte vnéjSimi otvory
zavésnych spon a narazniku.

zasobnik retézu
Vlozte fetéz do zasobniku.

>

=» Zasobnik fetézu otadejte tak, jak je patrné
na obrazku (Sikma strana smérem ven).

>

Zasobnik fetézu namontujte pomoci ¢epl
na fetézovy kladkostroj.

— U GM2: Zasobnik fetézu upevnéte Cepem
na fetézovém kladkostroiji.

— U GM4 a zasobniku fetézu s jednim
otvorem: Zasobnik fetézu upevnéte ¢epem
na fetézovém kladkostroiji.

— U GM4 a zasobniku fetézu se dvéma
otvory: Zasobnik fetézu upevnéte Cepem na
fetézovém kladkostroji. PouzZijte vnitini
otvory zasobniku Fetézu. Vnéjsi otvory
zlistanou volné.

— U GM6 a plastového zasobniku fetézu:
Zasobnik fetézu upevnéte dvéma Cepy na
fetézovém kladkostroiji.

=>» Cepy zaijistéte pojistkami SL (1x nebo 2x).
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' POUZE U GM6 (GM6 SE
ZASOBNIKEM RETEZU S
KOVOVYM RAMEM) A GM8

Obrazky znazorfiuji montaz zasobniku fetézu na

fetézovém kladkostroji GM8. Montaz na fetézovém
kladkostroji GM6 se vyrazné nelisi.

MONTAZ ZASOBNIKU RETEZU

vhitini otvor cep

zasobnik retézu
Vlozte fetéz do zasobniku.

pojistka SL

Zasobnik fetézu otacejte tak, jak je patrné
na obrazku (pfepazka smérem ven).

v vy

Zasobnik fetézu namontujte pomoci ¢epl
na fetézovy kladkostroj.

— U GM6 a zasobniku fetézu s kovovym
ramem: Zasobnik fetézu upevnéte epem
na fetézovém kladkostroji. Pouzijte vnitfni
otvory zavésnych spon. Vngjsi otvory
zavésnych spon zustanou volné.

— U GMB8: Zasobnik fetézu upevnéte Cepem
na fetézovém kladkostroji. PouZijte vnitini
otvory zavésnych spon. Na vnéjsich
otvorech zavésnych spon je upevnén
naraznik.

-> Cepy zajistéte pojistkami SL (2x).
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Udrzba | Vyména rotoru brzdy

VYMENA ROTORU BRZDY

Jestlize je rotor brzdy na fetézovém kladkostroji tenci,
nez je dovoleno, je nutné vymeénit rotor brzdy.

SEJMUTI ZASOBNIKU RETEZU

cep

zasobnik fetézu
Uvolnéte z Cepu pojistky SL (1x nebo 2x).

>
=» Zasobnik fetézu pevné drzte a vytahnéte cep
(1x nebo 2x).

-> Sejméte zasobnik fetézu.

OTEVREN| RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

|
[
4

bajonetova matice
Povolte bajonetové matice.

kryt motoru

Odpojte pfipojovaci vedeni a Fidici vedeni.
Kryt motoru odSroubujte od skFiné.

o« YV V¥

Srouby s valcovou hlavou jsou zajistény
pomoci O-krouzk, a proto nevypadnou z krytu
motoru.

v

Spojky motoru zdvihu a brzdy odpojte od
ovladani v krytu motoru.



Udrzba | Vyména rotoru brzdy

ODKRYTi BRZDY

protiprachovy krouzZek

=» Stahnéte protiprachovy krouzek.

DEMONTAZ TELESA MAGNETU

Srouby se Sestihrannou hlavou

téleso magnetu
Stahnéte napajeni télesa magnetu.

L X7

Povolte Srouby se Sestihrannou hlavou M6x70
(3x).

=» Téleso magnetu stahnéte z motorového
hfidele.

DEMONTAZ STAREHO ROTORU
BRZDY

rotor brzdy

tfeci plech
=» Rotor brzdy stahnéte z naboje.

® Treci plech lezi volné na loziskovém S§titu
brzdy.

=» Treci plech neodstrariujte.
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MONTAZ NOVEHO ROTORU BRZDY

néboj

rotor brzdy

treci plech
-> Zkontrolujte, zda tfeci plech jesté lezi na
loziskovém Stitu brzdy.

-> Novy rotor brzdy nasurite na nabo;.

MONTAZ TELESA MAGNETU

=» Nasuiite na motorovy hfidel téleso magnetu.

NaSroubujte Srouby se Sestihrannou hlavou
(3x). 7 Nm.

>

=>» Nasledné je nutné vzduchovou mezeru znovu
nastavit. Viz ,Nastaveni vzduchové $térbiny na
brzdé“ strana 67.

->

PFipojte napéjeni télesa magnetu.



ZAKRYTi BRZDY

protiprachovy krouZek

-> Protiprachovy krouzek natahnéte pfes brzdu.

PRIPOJENI RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

=» Spojky motoru zdvihu a brzdy zastréte na
kolikové listy ovladani v krytu motoru.

Spojte pouze spojky a kolikové listy stejné
barvy (oranzova a Seda).

Obsazeni viz ,Schémata zapojeni“ strana 94.

=¥ U elektronického mezniho vypinacée zdvihu:
ZastrCku zastréte na desce mezniho vypinace
zdvihu.
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Udrzba | Vyména rotoru brzdy

UZAVRENI RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

kratky Sroub s
valcovou hlavou

dlouhé Srouby s
valcovou hlavou

kryt motoru

bajonetova spojka
-> Kryt motoru drzte u skFiné.

=» Vezméte v tvahu rozdilné délky Sroubu a
zasroubujte Srouby s valcovou hlavou.

;EJ © S

S B [z 25
ig £ 5 ££
c9 =3 @ SE
GM2 M5x65 3x 4 Nm
GM2 M5x45 1x 4 Nm
GM4 M5x60 3x 4 Nm
GM4 M5x50 1x 4 Nm
GM6 M8x110 3x 15 Nm
GM6 M8x60 1x 15 Nm
GM8 M10x95 3x 20 Nm
GM8 M10x50 1x 20 Nm

=» Nasurite bajonetovou spojku pfipojovaciho
vedeni a bajonetovy konektor fidiciho vedeni.
Diky zarezu licuji konektory jenom v jedné
poloze.

=» Nasufite bajonetové matice a otocte jimi.



Udrzba | Vyména rotoru brzdy

' POUZE U GM2, GM4 A GM6 (GM6 S | ' POUZE U GMS8
PLASTOVYM ZASOBNIKEM

RETEZU) PRIPEVNENI NARAZNIKU

Obrazky znazorfiuji montaz zasobniku fetézu na
fetézovém kladkostroji GM6. Montaz na fetézovém z&vésné spony
kladkostroji GM2 nebo GM4 se vyrazné nelisi. !

MONTAZ ZASOBNIKU RETEZU

pojistka SL

naraznik cep
) =» Naraznik otalejte tak, jak je patrné na
obrazku (zaoblena strana smérem dovnit).

=» Naraznik nasufite mezi zavésné spony na
fetézovém kladkostroiji.

-> Kratky ¢ep protahnéte vnéjSimi otvory
zavésnych spon a narazniku.

zasobnik retézu
Vlozte fetéz do zasobniku.

>

=¥ Zasobnik fetézu otadejte tak, jak je patrné
na obrazku (Sikma strana smérem ven).

>

Zasobnik fetézu namontujte pomoci ¢epl
na fetézovy kladkostroj.

— U GM2: Zasobnik fetézu upevnéte Cepem
na fetézovém kladkostroiji.

— U GM4 a zasobniku fetézu s jednim
otvorem: Zasobnik fetézu upevnéte ¢epem
na fetézovém kladkostroiji.

— U GM4 a zasobniku fetézu se dvéma
otvory: Zasobnik fetézu upevnéte Cepem na
fetézovém kladkostroji. PouzZijte vnitini
otvory zasobniku Fetézu. Vnéjsi otvory
zlistanou volné.

— U GM6 a plastového zasobniku fetézu:
Zasobnik fetézu upevnéte dvéma Cepy na
fetézovém kladkostroiji.

=» Cepy zajistdte pojistkami SL (1x nebo 2x).
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' POUZE U GM6 (GM6 SE
ZASOBNIKEM RETEZU S
KOVOVYM RAMEM) A GM8

Obrazky znazorfiuji montaz zasobniku fetézu na

fetézovém kladkostroji GM8. Montaz na fetézovém
kladkostroji GM6 se vyrazné nelisi.

MONTAZ ZASOBNIKU RETEZU

vhitini otvor cep

zasobnik retézu
Vlozte fetéz do zasobniku.

pojistka SL

Zasobnik fetézu otacejte tak, jak je patrné
na obrazku (pfepazka smérem ven).

v vy

Zasobnik fetézu namontujte pomoci ¢epl
na fetézovy kladkostroj.

— U GM6 a zasobniku fetézu s kovovym
ramem: Zasobnik fetézu upevnéte epem
na fetézovém kladkostroji. Pouzijte vnitfni
otvory zavésnych spon. Vngjsi otvory
zavésnych spon zustanou volné.

— U GMB8: Zasobnik fetézu upevnéte Cepem
na fetézovém kladkostroji. Pouzijte vnitini
otvory zavésnych spon. Na vnéjSich
otvorech zavésnych spon je upevnén
naraznik.

Cepy zajistéte pojistkami SL (2x).
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Udrzba | Nastaveni kluzné tfeci spojky

NASTAVENI KLUZNE TRECIi SPOJKY

Jestlize fetézovy kladkostroj zkuSebni bfemeno
nezvedne resp. jestlize se naméfena hodnota
odchyluje od maximalni nosnosti, je nutné kluznou
tfeci spojku znovu nastavit.

NEBEZPECiI PADU BREMENE!
Kluznou tfeci spojku nikdy
pouzivejte jako provozni mezni
vypinag.

Kluzna tfeci spojka se tim trvale
poskodi a zavéSené bfemeno se
muze zfitit a usmrtit nebo poranit
osoby.

PRIPRAVA RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

uzaviraci zatka

=¥ Odstrarite uzaviraci zatku. PFi tom méZe vytéct
trochu oleje.

=>» Motor zdvihu, pfevodovka a fetéz se pfi
nastavovani kluzné tfeci spojky nesméji
pohybovat. Ret&z ve vedeni fetézu zablokujte
popf. fetéz zablokujte zkouSe€kou nastaveni
treci spojky.

N Gl-"i =
_—

-




Udrzba | DemontaZ ptevodovky

NASTAVENI KLUZNE TRECi SPOJKY

AR

=»  Kluznou treci spojku nastavte na 1,3-nasobek
az 1,4-nasobek maximalni nosnosti. Otaéenim
vpravo spojka zareaguje pfi vy$Sim zatizeni,
otacenim vlevo pfi niz§im zatizeni.

=» Kluznou treci spojku zkontrolujte, viz ,Kontrola
kluzné treci spojky*“ strana 35.

Jestlize jiz neni mozné kluznou tfeci spojku sefidit, je
tfeba ji vyménit. Kontaktujte servisni oddéleni ABUS.
Viz ,Servis ABUS" strana 91.
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DEMONTAZ PREVODOVKY

PFi opravach nebo pfi vyméné mize byt nutné
demontovat pfevodovku.

SEJMUTI ZASOBNIKU RETEZU

cep

zasobnik fetézu
Uvolnéte z Cepu pojistky SL (1x nebo 2x).

>
=» Zasobnik fetdzu pevné drzte a vytahnéte cep
(1x nebo 2x).

-> Sejméte zasobnik fetézu.

OTEVREN| RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

bajonetova matice
Povolte bajonetové matice.

kryt motoru

Odpojte pfipojovaci vedeni a Fidici vedeni.
Kryt motoru odSroubujte od skFiné.

o« V¥V

Srouby s valcovou hlavou jsou zajistény
pomoci O-krouzk, a proto nevypadnou z krytu
motoru.

7

Spojky motoru zdvihu a brzdy odpojte od
ovladani v krytu motoru.



' POUZE U ELEKTRONICKEHO
MEZNIHO VYPINACE ZDVIHU

Tento pracovni krok plati pouze tehdy, kdyz je ve
skrini vidét deska mezniho vypinace zdvihu:
Skiir

deska mezniho
vypinace zdvihu

DEMONTAZ MEZNIHO VYPINACE
ZDVIHU

deska mezniho
vypinace zdvihu

Srouby s vélcovou
hlavou s zebry M5x10
-> Odpojte zastréku z desky mezniho vypinace
zdvihu.

- VySroubujte Srouby s valcovou hlavou s
zebry M5x10 (3x).

=» Desku mezniho vypinace zdvihu vyjméte z
fetézového kladkostroje.
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Udrzba | Demontaz pievodovky

Magneticky nosi¢ mezniho vypinace zdvihu je
pevné seSroubovan s vystupnim hfidelem
prevodovky. Je nutné jej vySroubovat, protoze by
se pfi stahovani pfevodovky jinak poskodil.

magneticky nosic¢
-> VySroubujte magneticky nosic.



Udrzba | Demontaz pievodovky

VYTAZENI VEDENI RETEZU

POUZE U GM2

aretacni Sroub

Srouby s valcovou hlavou
VySroubujte Srouby s valcovou hlavou (3x).

>
> Aretadni $roub nechejte utazeny.
>

|
I
|
1
|
I
|
1
|
I
|
1
|
I
|
1
|
I
|
1
|
I
|
1
|
I
|
: Pozdéji zajisti pfevodku, aby nespadla.
I

|

Srouby s valcovou hlavou
-> VysSroubujte Srouby s valcovou hlavou (3x).

=>» Aretadni $roub nechejte utazeny.
-> Pozdéji zajisti pfevodku, aby nespadla.
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Srouby s valcovou hlavou
VysSroubujte Srouby s valcovou hlavou (3x).

-
=» Aretaéni Sroub nechejte utazeny.
4 Pozdéji zajisti pfevodku, aby nespadla.

POUZE U GM8

Tip:

Vedeni fetézu, fetéz a pfevodovka fetézového
kladkostroje jsou velmi tézké. Proto fetézovy
kladkostroj vyvéste a vedeni fetézu demontujte v
lezaté poloze.

Srouby s valcovou hlavou

aretacni Sroub
-> VySroubujte Srouby s valcovou hlavou (3x).

=» Aretaéni Sroub nechejte utazeny.
-> Pozdéji zajisti pfevodku, aby nespadla.



POZOR, NEBEZPECi ZRANENI!
Pfi stahovani pfevodovky pada
vedeni fetézu doli a mlze poranit
osoby. Vedeni fetézu drzte nebo
zajistéte!

prevodovka skrin

vedeni retézu
Pevné drzte vedeni fetézu.

Prevodovku stahnéte ze skfiné.

Prevodovka se zajisti aretacnim Sroubem a
neni nutné ji kompletné sejmout.

Vedeni fetézu je nyni uvolnéné.

e ¥ YV VY

Kompletni vedeni fetézu tahnéte ze skfiné
smérem dold.

SEJMUTI PREVODOVKY

aretacni sSroub
-> VySroubujte aretaéni Sroub.

® Prevodovka je nyni povolena.
=» Prevodovku sejméte.
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Udrzba | Montaz pfevodovky

MONTAZ PREVODOVKY

PRIPRAVA PREVODOVKY

vystupni hfidel

trn pfevodovky

tésnéni
=» Namazte trn prevodovky a vystupni hfidel.

Mazivo: ,Vysokoteplotni pasta PBC 1574
Podrobnosti viz ,Maziva“ strana 85.

=» Natladte t&snéni.

ozubeny vénec

tlacné pruZiny
7

valcovy kolik
=» Nasadte tlatné pruziny (2x, 3x, nebo 4x). V
pFipadé potfeby zajistéte trochou tuku.

Ozubeny vénec nasadte na polovinu spojky.

v

Nasadte valcovy kolik.



Udrzba | Montaz pfevodovky

MONTAZ PREVODOVKY

=» Prevodovku polozte na skfif a zasunte.
Spravnou polohu pfevodovky udava trn
prevodovky a valcovy kolik.

aretacni Sroub

->» ZaSroubujte aretacni Sroub (Sroub s valcovou

hlavou).

Konstrukéni  Velikost a Utahovaci
velikost délka moment
GM2 M6x105 7 Nm
GM4 M6x105 7 Nm
GM6 M8x110 10 Nm
GM8 M10x110 10 Nm
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MONTAZ VEDENIi RETEZU

ozubeny vénec

poloviny spojky
-> Zkontrolujte polohu polovin spojky. Zuby
museji byt v takové poloze, aby zasahovaly
pfesné do ozubeného vénce.

V pfipadé nutnosti:

=» Polovinu spojky na pfevodovce otacejte, az
jsou zuby ve spravné poloze.

=>» Vedeni fetézu zespodu nasunite do skfiné a
pevné drzte.



=» Nasuiite prevodovku do skiiné. Pfi tom lehce
tahejte za fetéz, az vystupni hiidel pfevodovky
zasahuje do Fetézového pastorku.

=» Pevné priSroubujte Srouby s valcovou hlavou
(3x) ve skfini.

Konstrukéni  Velikost a Utahovaci
velikost délka moment
GM2 M6x85 7 Nm
GM4 M6x105 7 Nm
GM6 M8x110 18 Nm
GM8 M10x140 25 Nm
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Udrzba | Montaz pfevodovky

' POUZE U ELEKTRONICKEHO

MEZNIHO VYPINACE ZDVIHU

MONTAZ MAGNETICKEHO NOSICE

magneticky nosi¢
Na zavit magnetického nosice naneste lak
na zajisténi Sroubu (slabg).

¥

-> ZaSroubujte magneticky nosi€. 6 °Nm.

MONTAZ DESKY MEZNIHO
VYPINACE ZDVIHU

Srouby s vélcovou
hlavou s Zebry
M5x10

deska mezniho
vypinace zdvihu

ochranny vodi¢

- Zapojte ochranny vodi¢ na Sroub s valcovou
hlavou vpravo dole.

=» Desku mezniho vypinace zdvihu polozte
nad magneticky nosic.

=» Desku mezniho vypinace zdvihu pevné
pfiSroubujte Srouby s valcovou hlavou s
Zebry M5x10 (3x). 3 Nm.



Udrzba | Montaz pfevodovky

PRIPOJENI RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

-> Spojky motoru zdvihu a brzdy zastréte na
kolikové listy ovladani v krytu motoru.

Spojte pouze spojky a kolikové listy stejné
barvy (oranzova a Seda).
Obsazeni viz ,Schémata zapojeni“ strana 94.

=» U elektronického mezniho vypinace zdvihu:
Zastréku zastréte na desce mezniho vypinace
zdvihu.

UZAVRENI RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

dlouhé Srouby s  kratky Sroub s valcovou
valcovou hlavou hlavou

bajonetova spojka kryt motoru
-> Kryt motoru drzte u skfiné.

=» Vezméte v Uvahu rozdilné délky Sroubl a
zaSroubujte Srouby s valcovou hlavou.

5 m —
> — o

ER Sz
B = 2o B 28
592 33 8 8o
<z >3 o 5 €
GM2 M5x65 3x 4 Nm
GM2 M5x45 1x 4 Nm
GM4 M5x60 3x 4 Nm
GM4 M5x50 1x 4 Nm
GM6 M8x110 3x 15 Nm
GM6 M8x60 1x 15 Nm

GM8 M10x95 3x 20 Nm
GM8 M10x50 1x 20 Nm

=» Nasufite bajonetovou spojku pfipojovaciho

vedeni a bajonetovy konektor fidiciho vedeni.

Diky zafezu licuji konektory jenom v jedné
poloze.

=» Nasuiite bajonetové matice a otocte jimi.
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POUZE U GM2, GM4 A GM6 (GM6 S
PLASTOVYM ZASOBNIKEM
RETEZU)

Obrazky znazorfiuji montaz zasobniku fetézu na

fetézovém kladkostroji GM6. Montaz na fetézovém
kladkostroji GM2 nebo GM4 se vyrazné nelisi.

MONTAZ ZASOBNIKU RETEZU

pojistka SL

zasobnik fetézu
Vlozte fetéz do zasobniku.

Zasobnik fetézu otacejte tak, jak je patrné
na obrazku (Sikma strana smérem ven).

Zasobnik fetézu namontujte pomoci ¢epl
na fetézovy kladkostroj.

U GM2: Zasobnik fetézu upevnéte Eepem
na fetézovém kladkostroji.

U GM4 a zasobniku fetézu s jednim
otvorem: Zasobnik fetézu upevnéte ¢epem
na fetézovém kladkostroiji.

U GM4 a zasobniku fetézu se dvéma
otvory: Zasobnik fetézu upevnéte Cepem na
fetézovém kladkostroji. Pouzijte vnitini
otvory zasobniku Fetézu. Vnéjsi otvory
zlistanou volné.

U GM6 a plastového zasobniku fetézu:
Zasobnik fetézu upevnéte dvéma Cepy na
fetézovém kladkostroji.

Cepy zajistéte pojistkami SL (1x nebo 2x).



' POUZE U GMS8

PRIPEVNENI NARAZNIKU

z4vésné spony

naraznik cep
=» Naraznik otacejte tak, jak je patrné na
obrazku (zaoblena strana smérem dovnit).

=» Naraznik nasufite mezi zavésné spony na
fetézovém kladkostroji.

-> Kratky Cep protdhnéte vnéjSimi otvory
zavésnych spon a narazniku.

83

Udrzba | Montaz pfevodovky

' POUZE U GM6 (GM6 SE

ZASOBNIKEM RETEZU S
KOVOVYM RAMEM) A GM8

Obrazky znazorfiuji montaz zasobniku fetézu na
fetézovém kladkostroji GM8. Montaz na fetézovém
kladkostroji GM6 se vyrazné neliSi.

MONTAZ ZASOBNIKU RETEZU

vnitini otvor cep

zasobnik retézu
Vlozte fetéz do zasobniku.

pojistka SL

Zasobnik fetézu otacejte tak, jak je patrné
na obrazku (pfepazka smérem ven).

v V¥

Zasobnik fetézu namontujte pomoci ¢epl
na fetézovy kladkostroj.

— U GM6 a zasobniku fetézu s kovovym
ramem: Zasobnik fetézu upevnéte epem
na fetézovém kladkostroji. Pouzijte vnitni
otvory zavésnych spon. Vnéjsi otvory
zavésnych spon zlstanou volné.

— U GMB8: Zasobnik fetézu upevnéte Cepem
na fetézovém kladkostroji. PouzZijte vnitini
otvory zavésnych spon. Na vnéjsich
otvorech zavésnych spon je upevnén
naraznik.

=» Cepy zaijistéte pojistkami SL (2x).



Udrzba | Prislusenstvi k dodani

POUZE U ELEKTRONICKEHO
MEZNIHO VYPINACE ZDVIHU

REFERENCOVANI ,
ELEKTRONICKEHO MEZNIHO
VYPINACE ZDVIHU

-> Elektronicky mezni vypina¢ zdvihu je nutné
nové referencovat. Viz ,Referencovani
elektronického mezniho vypinace zdvihu*
strana 60.

-> Zkontrolujte spinaci body (horni a dolni) a
pfipadné je opravte.

— Ulozené spinaci body se po referencovani
zachovaji, a proto je neni tfeba nové
nastavovat.

— Pokud jsou spinaci body posunuty
rovnomeérné, Ize vSechny spinaci body
opravit spole¢né odpovidajici zménou
referenéniho bodu.

PRISLUSENSTVi K DODANI

ZKRACEN:I RIDICIHO VEDENI

Hadice fidiciho vodice slouzi jako ochrana vodice a
soucasné jako odleh&eni tahu. Proto Fidici vedeni pfi
zkracovani jednodu$e nenavijejte nebo neslepuijte.
Odlehéeni tahu by tak bylo neucinné.

Souprava ke zkraceni
fidiciho vedeni

=» Ke zkraceni Fidiciho vedeni pouZzijte soupravu
"Zkraceni fidiciho vedeni" AN 308859.
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PRODLOUZENI RIDICIHO VEDENI

stavajici Fidici vedeni

dodatecné ridici vedeni

-2 K prodlouzeni Fidiciho vedeni pouzijte
soupravu AN 102282 "Prodlouzeni fidiciho
vedeni".

MONTAZ DODATECNEHO
ODLEHCENI TAHU

Hadice fidiciho vodice slouzi jako ochrana vodice a
soucasné jako odlehé&eni tahu. V nékterych pfipadech
muze pomoci montaz dodate¢ného odlehéeni tahu.

dodatecné odlehceni tahu

=» Pro dodate&né odlehéeni tahu pouzijte
soupravu ,Odleh¢eni tahu“ AN 109795.



PRIPOJENI RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

CEE zastrcka s
fazovym ménicem

flexibilni pripojovaci
vedeni, 10 m
-2 K pfipojeni fetézového kladkostroje pouzijte
napfiklad sadu ,Pfipojovaci vedeni fetézového
kladkostroje“ AN 316482.

Pokud je to nutné, obratte faze pomoci ménice
fazi v zastréce CEE. Viz oddil ,Kontrola
tocivého pole” v kapitole ,Pfipojeni jefabu k siti*
v produktové pfiru¢ce ,Obecna produktova
pfiruc¢ka pro jefaby ABUS*

bajonetovy konektor

>
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Udrzba | Maziva

MAZIVA

Syntetickd maziva se nesméji michat s mineralnimi
mazivy!

RETEZ

Mazani na misté ,Chainlife S¥, &islo vyrobku ABUS
2717.

Mazani z vyroby ,Chainlife S Cislo vyrobku ABUS
2718.

Alternativy:
— Castrol ,Viscogen KL 23“
— Kliber ,Grafloscon CA 901 Ultra Spray*
— Optimol KL 23“
— Shell ,Malleus GL 95“

Mazani fetézu pfi:
— montazi
— periodické kontrole
— vyméneé fetézu a fetézového pastorku

Podrobnosti viz ,Mazani fetézu“ strana 65.



Udrzba | Maziva

RETEZOVY PASTOREK

Mazani na misté ,High-Lub LT1 EP*, €islo vyrobku
ABUS 318490.

Mazani z vyroby ,High-Lub LT1 EP* &islo vyrobku
ABUS 317880.

Mazani fetézového pastorku pfi:
— vyméneé fetézu a Fetézového pastorku

Podrobnosti viz ,Montaz nového vedeni retézu”
strana 50.

VYSTUPNI HRIDEL NA PREVODOVCE

Mazani na misté "vysokoteplotni pasta PBC 1574",
¢islo vyrobku ABUS 6758

Mazani ze zavodu "vysokoteplotni pasta PBC 1574",
¢islo vyrobku ABUS 1571

Mazani vystupniho hfidele pfi:
— montazi pfevodovky

Podrobnosti viz ,Montaz pfevodovky“ strana 79.
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PREVODOVKA GM2 A GM4

Mazani z vyrobniho zavodu mazivem s normovym
oznacenim CLP ISO VG 460 DIN 51502

mnozstvi GM2: 200 cm?®
mnozstvi GM4: 350 cm?

Prevodovka je namazana pro celou dobu zivotnosti.

PREVODOVKA GM6

Mazani z vyrobniho zavodu mazivem s normovym
oznacenim CLP ISO VG 680 DIN 51502

mnozstvi: 700 cm?

Prevodovka je namazana pro celou dobu zivotnosti.

PREVODOVKA GM8

Mazani z vyrobniho zavodu mazivem s normovym
oznacenim CLP ISO VG 680 DIN 51502

mnozstvi: 1700 cm?

Prevodovka je namazana pro celou dobu zivotnosti.



POUZE U RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE SE DVEMA
VETVEMI

VRATNA KLADKA NA SPODNi
KLADNICI

Mazani na misté/z vyrobniho zavodu ,Kluber
Staburags NBU 12 Alltemp®, €islo vyrobku
ABUS 14980.

Mazani vratné kladky pfi:
— montazi spodni kladnice

Podrobnosti viz ,Montaz spodni kladnice*
strana 66.

NOSNY HAK NA SPODNIi KLADNICI

i s
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Mazani na misté ,High-Lub LT1 EP*, Cislo vyrobku
ABUS 318490.

Mazani z vyroby ,High-Lub LT1 EP* &islo vyrobku
ABUS 317880.

Mazani nosného haku pfi:
— montazi spodni kladnice

Podrobnosti viz ,Montaz spodni kladnice*
strana 66.
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Udrzba | Maziva

POUZE U RETEZOVEHO o
KLADKOSTROJE S JEDNOU VETVi

KLADNICE

ﬂ:l—i

Mazéani na misté ,High-Lub LT1 EP*, €islo vyrobku
ABUS 318490.

Mazani z vyroby ,High-Lub LT1 EP* &islo vyrobku
ABUS 317880.

Mazani kladnice pfi:
— vymeneé fetézu a fetézového pastorku

Podrobnosti viz ,Montaz kladnice” strana 55.



Udrzba

Ptfehled utahovacich momentl Sroubl

PREHLED UTAHOVACICH MOMENTU

SROUBU

KRYT MOTORU

(]

= 7]

g £ 5

25 2 s 55

22 g8 8 S E

22 28 £ SE

GM2 Sroub s valcovou hlavou 3x 4 Nm
M5x65

GM2 Sroub s valcovou hlavou 1x 4 Nm
M5x45

GM4  Sroub s valcovou hlavou 3x 4 Nm
M5x60

GM4  Sroub s valcovou hlavou 1x 4 Nm
M5x50

GM6 Sroub s valcovou hlavou 3x  15Nm
M8x110

GM6 Sroub s valcovou hlavou 1x 15 Nm
M8x60

GM8  Sroub s valcovou hlavou 3x 20 Nm
M10x95

GM8  Sroub s vélcovou hlavou 1x 20 Nm

M10x50
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PREVODOVKA

©
= @
g £ 5
28 9 - 35
egx g2 8 SE
22 28 £ SE
GM2 Sroub s valcovou hlavou 3x 7 Nm
M6x85
GM4  Sroub s valcovou hlavou 3x 7 Nm
M6x105
GM6 Sroub s valcovou hlavou 3x 18 Nm
M8x110
GM8 Sroub s valcovou hlavou 3x 25 Nm

M10x140

ARETACNIi SROUB

]

= @

S £ 5

g 2 58 $ §E

2 23  SE

GM2 Sroub s valcovou hlavou 1x 7 Nm
M6x105

GM4  Sroub s valcovou hlavou 1x 7 Nm
M6x105

GM6 Sroub s valcovou hlavou 1x 10 Nm
M8x110

GM8  Sroub s valcovou hlavou 1x 10 Nm

M10x110




Udrzba | Pfehled utahovacich momentt $roubu

TELESO MAGNETU

' POUZE U RETEZOVEHO_
KLADKOSTROJE SE DVEMA
VETVEMI

SPODNI KLADNICE

[}
= 7]
g £ 5
2% ¢ . 85
28 58 8 S E
22 28 £ 5€
GM2 Sroub se Sestihr. hlavou M4x45 3x 3 Nm
GM4  Sroub se Sestihr. hlavou M5x55 3x 6 Nm
—_— [}
GM6  Sroub se Sestihr. hlavou M6x65 3x 10 Nm ‘= ‘8‘
—_— Q ~ S
GM8  Sroub se Sestihr. hlavou M6x65 3x 10 Nm § 3 '§ g ‘S‘
e o e
£ o2 g 55
v? 23 o S5E
GM2 Sroub s valcovou hlavouse 2x 10 Nm

LOZISKOVY STIiT BRZDY samojistici matici M6x30

GM4 Sroub s valcovou hlavouse 2x 25 Nm
samojistici matici M8x35

GM6 Sroub s valcovou hlavouse 2x 36 Nm
samojistici matici M10x45

GM8 Sroub s valcovou hlavouse 2x 49 Nm
samojistici matici M12x75

(]
= ®
g £ 5
=g
= 0O -+
% 23 a S5E
GM2 Sroub s valcovou hlavou M5x20 3x 4 Nm
GM4  Sroub s valcovou hlavou M5x20 4x 4 Nm
GM6 Sroub s valcovou hlavou M8x25 4x 18 Nm
GM8  Sroub s valcovou hlavou 4x 25 Nm
M10x30

— U fetézového kladkostroje GM 2 a GM 4 se
Sroubem s valcovou hlavou vlevo dole
nasroubuje i pojistny plech pro ep na pevném
bodu fetézu.
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Udrzba | Pfehled utahovacich momentt $roubu

' POUZE U RETEZOVEHO o ' POUZE U GM6
KLADKOSTROJE S JEDNOU VETV]

POJISTNY PLECH PRO CEP NA

KLADNICE PEVNEM BODU RETEZU

©
-
5 3 . .
2 i~ S — Sroub s valcovou hlavou M5x10
= O +~
2w O > c
B2 Tw o 2 g — 3 Nm
s= gé 9 G 5
N -~
2 23 o S5E
GM2 $roub s valcovou hlavouse 2x 10 Nm — Samostatny Sroub s valcovou hlavou pro

pojistny plech je pouze u fetézového
kladkostroje GM6.

— U fetézového kladkostroje GM 2 a GM 4 se
pojistny plech nasroubuje pomoci Sroubu s

samojistici matici M6x25

GM4 Sroub s valcovou hlavouse 2x 10 Nm
samojistici matici M6x25

GM6  Sroub s valcovou hlavouse 2x 12 Nm valcovou hlavou vlevo dole od loZiskového
samojistici matici M6x45 Stitu brzdy.

GM8 3roub s vélcovou hlavouse 2x 30 Nm — U fetézového kladkostroje GM8 je pevny
samojistici matici M8x50 bod Fetézu konstruovan jinak a nepotfebuje

pojistny plech.
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SERVIS ABUS

POUZE V NEMECKU

>
-

Jestlize je znate, pfipravte si prosim cislo
vyrobku, sériové €islo a &islo zakaznika.

Zavolejte servisni centralu ABUS.
telefon: 02261-37-237

Mimo bé&znou pracovni dobu prosim
zanechejte zpravu na telefonnim
zaznamniku.

® Servisni oddéleni ABUS Vam béhem kratké
doby zavola zpét.
-2 v pfipadé potfeby zaslete popis problému
faxem nebo mailem:
— telefax: 02261-37-265
— email: service@abus-kransysteme.de
POUZE MIMO NEMECKO
-> Zavolejte pobocku firmy ABUS nebo

servisniho partnera jefabu ve Vasi zemi.

O kontaktnich udajich, kontaktnich osobach
a provozni dobé& Vam informace poskytne
pobocka ABUS nebo servisni partner ve
Vasi zemi.
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Udrzba

Servis ABUS



Udrzba | Odstranéni zavad na fetézovém kladkostroji

ODSTRANENi ZAVAD NA RETEZOVEM KLADKOSTROJI

Jestlize fetézovy kladkostroj nefunguje nebo nefunguje tak, jak se oekava, mize byt pfi€inou porucha kladkostroje.

Zavada

Mozna pfi€ina

Odstranéni zavady

Ret&zovy kladkostroj nezveda a
nespousti, motor zdvihu pfi stisknuti
tlaCitka na zavésném ovladaci
nebzudi.

Chybi sitové napéti.

Zkontrolujte elektricky pfivod. Viz
.Pripojeni fetézového kladkostroje”
strana 18

Nespravny elektricky pfivod.

Zkontrolovat toCivé pole a faze. Viz
+Pripojeni fetézového kladkostroje”
strana 18

Stisknuté tla¢itko nouzového
zastaveni.

Odblokovat tlagitko nouzového
zastaveni.

Defektni hlavni stykac.

Zkontrolovat hlavni stykaé

U elektronického ovladani: chybi
fidici napéti.

Zkontrolovat pojistku na napajeci
desce.

Vadna pojistka.

Zkontrolovat pojistku.

bajonetové spojky pfipojovaciho
vedeni nebo fidiciho vedeni nejsou
spravné zasunuty.

Zasunout bajonetové spojky. Viz
+Pripojeni fetézového kladkostroje”
strana 18

Zlomeny vodi¢ v fidicim vedeni.

Defektni zavésny ovladac.

Vymeénit zavésny ovladac.

U mezniho vypinace zdvihu: chybné

nastaveny spinaci bod.

Znovu nastavit spinaci bod.

Retézovy kladkostroj nezveda a
nespousti, motor zdvihu pfi stisknuti

tla¢itka na zavésném ovladaci bzudi.

Vadna pojistka.

Zkontrolovat pojistku.

Defektni elektricky pfivod
(dvoufazovy chod).

Zkontrolujte elektricky pfivod. Viz
.Pripojeni fetézového kladkostroje”
strana 18

Zaménéné spojky motoru zdvihu a
brzdy na ovladani.

Spravné pfipojit motor zdvihu a
brzdu. Viz ,Schémata zapojeni*
strana 94.

U elektronického ovladani: defektni
ovladani.

Vymeérite ovladani.

U pfimého ovladani: defektni
zavésny ovladac.

Vymeérite ovladani.

Motor zdvihu se tézce rozbiha.

Nepovoluje brzda.

Zkontrolovat brzdu.

Nepovoluje brzda.

Defektni elektronika brzdy.

Zmeéfit napéti na brzdé. Napéti musi
¢init cca 90 V DC. Pokud tomu tak
neni, vymenit elektroniku brzdy.

Defektni brzdova civka v télesu
magnetu.

Zméfit elektricky prachod. Jestlize
nema civka priichod, téleso
magnetu vyménit.
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Udrzba

Odstranéni zavad na fetézovém kladkostroji

Zavada

Mozna pfi€ina

Odstranéni zavady

Bfemeno se pfi zastaveni propada.

Opotiebované brzdové obloZeni na
rotoru brzdy.

Viz ,Vyména rotoru brzdy“ strana
71.

Bfemeno pfi zastaveni nezUstane
okamzité stat.

Prili§ velka vzduchova mezera.

Sefidte brzdu. Viz ,Nastaveni

X

vzduchové Stérbiny na brzdé*“ strana
67.

Bfemeno se pfi zvedani resp.
spousténi propada.

Slabé nastavena kluzna treci
spojka.

Nastavit kluznou tfeci spojku.
.Nastaveni kluzné tfeci spojky*
strana 75.

Ret&z se velmi rychle opotfebovava.

Retéz neni dostate&né namazan.

Namatzte fetéz. Viz ,Mazani fetézu”
strana 65.

Hlasité klapani.

Ret&z a fetézovy pastorek jsou
opotfebované.

Vyménit fetéz a fetézovy pastorek.
Viz ,Vyména fetézu a fetézoveho
pastorku“ strana 45.

Retéz neni dostate&né namazan.

Namazte fetéz. Namazte fetéz. Viz
,Mazani fetézu“ strana 65.
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Udrzba | Schémata zapojeni

SCHEMATA ZAPOJENI

Specialni schémata zapojeni obdrZite v servisnim
oddéleni ABUS. Viz ,Servis ABUS" strana 91.

' POUZE U GM2, GM4 A GM6 S
PRIMYM OVLADANIM

OVLADANI V KRYTU MOTORU

kolikova lista pro
nulové body

kolikova lista pro
brzdu

kolikova lista pro
motor zdvihu

— Proud pro motor zdvihu je veden pfimo pfes
tlacitko zavésného ovladace a tam sepnut.
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' POUZE U GM2, GM4 A GM6 S

PRIMYM OVLADANIM A
ELEKTRICKYM POJEZDEM KOCKY

OVLADANI V KRYTU MOTORU

kolikova lista pro
nulové body

kolikova lista pro
brzdu

kolikova lista pro
motor zdvihu

kolikova lista pro
motor pojezdu ko¢ky

— Proud pro motor zdvihu a motor pojezdu
kocky je veden piimo pres tlacitko
zavésného ovladace a tam sepnut.



'POUZEUGM2AGM4S
ELEKTRONICKYM OVLADANIM

OVLADANI V KRYTU MOTORU

kolikova lista kolikova lista deska polo-
pro nulové pro motor vodi¢ovych
body zavihu relé

kolikova lista pro
brzdu

napajeci deska

— Proud pro motor zdvihu je ovladan pres
polovodicova relé, ktera spina Fidici napéti
48 V.

— Ridici napéti Ize spinat zavé&snym
ovlada¢em nebo radiovym ovladanim.

— Ovladani se sklada z napajeci desky a

desky polovodi¢ovych relé umisténé nad ni.
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Udrzba | Schémata zapojeni

' POUZE U GM2 A GM4 S

ELEKTRONICKYM OVLADANIM A
ELEKTRICKYM POJEZDEM KOCKY

OVLADANI V KRYTU MOTORU

kolikova lista deska polo- kolikova lista
pro motor vodi¢ovych pro motor
pojezdu kocky relé zdvihu

kolikova lista deska polo- kolikova lista
pro nulové vodi¢ovych pro brzdu
body relé

— Proud pro motor zdvihu je ovladan pres
polovodicova relé, ktera spina Fidici napéti
48 V.

— Ridici napéti Ize spinat zavésnym
ovlada¢em nebo radiovym ovladanim.

— Ovladani se sklada z napajeci desky a dvou
desek polovodi¢ovych relé umisténych nad

ni. Jedna z nich ovlada motor zdvihu, druha
motor pojezdu kocky.

— V GM2 je zabudovani tohoto elektronického
ovladani mozné pouze pomoci pfidavné
skfiné.



Udrzba | Schémata zapojeni

'POUZEUGM6AGM8S
ELEKTRONICKYM OVLADANIM

OVLADANI V KRYTU MOTORU

kolikova lista pro
motor zdvihu

kolikova lista pro
nulové body

kolikova lista pro
brzdu

— Proud pro motor zdvihu je ovladan pies
polovodiCova relé, ktera spina Fidici napéti
48 V.

— Ridici napéti Ize spinat zavésnym
ovlada¢em nebo radiovym ovladanim.

— Ovladani se sklada z napajeci desky, na
které se nachazeji polovodicova relé.
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' POUZE U GM6 A GM8 S

ELEKTRONICKYM OVLADANIM A
ELEKTRICKYM POJEZDEM KOCKY

OVLADANI V KRYTU MOTORU

kolikova lista kolikova lista
pro motor  pro nulové  kolikova lista

pro brzdu

zdvihu body

napajeci  kolikova lista deska polo-
deska pro motor vodi¢ovych relé
pojezdu
koCky

— Proud pro motor zdvihu je ovladan pres
polovodiCova relé, ktera spina Fidici napéti
48 V.

— Ridici napéti Ize spinat zavésnym
ovlada¢em nebo radiovym ovladanim.

— Ovladani se sklada z napajeci desky, na
které se nachazeji polovodic¢ova relé pro
ovladani motoru zdvihu, a z desky

polovodi¢ovych relé umisténé nad ni pro
ovladani motoru pojezdu kocky.



Udrzba | Schémata zapojeni

POUZE U EXTERNIHO OVLADANI Zkratka Oznageni
., +HT zavésny ovladac

OVLADANI V KRYTU MOTORU — - -

-S1 tlagitko nouzového zastaveni
kolikova lista pro  kolikové lista pro -521 taditko zvedani
nulové body brzdu -822 tlagitko spousténi

-S41 tlagitko jizda kocky vpravo
-S42 tlacitko jizda kocky vlevo
-S31 teach-in mezni vypina¢ zdvihu

+VFS-X2 pojizdné ovladani

+KA-M41 motor pojezdu kocky

-M21 motor zdvihu

+HU fetézovy kladkostroj

-V21 brzdova elektronika zdvihaciho ustroji
-V41 brzdové elektronika pojezdového

kolikova lista pro

Ustroji kocky

motor zdvihu
_ - . -A1 napajeci deska, deska pfimého
Proud pro mgtqr Z,dV'hque ovladar] v ovladani nebo deska externiho
externim ovladani (napf. ve stykacové et
e ovladani
skFini).
— Deska externiho ovladani vede pfedava HHW elektricky pfivod
t;t;ro(L;d motoru zdvihu a pfebira ovladani +KA-S51 mezni vypinaé pojezdu kogky
rzdy.
+KA-S51.1 koncové vypnuti vpravo
+KA-S51.4 koncové vypnuti vlevo
+KA-S51.2 predbézné vypnuti vpravo
i POUZE U ABULINERU i +KA-S51.3 predbézné vypnuti vievo
Proud motoru zdvihu je ve variabilni frekvenci -A40 deska polovodicovych relé motoru
ovladan frekven&nim méni¢em. Tak je mozné pojezdu koCky
plynulé ovvljé\dé\vm'_ 9ta’éek Fvetévzové'ho kladkost_roje. HGS mezni vypinag& zdvihu
Frekvenéni ménic se na fetézovy kladkostroj
montuje s pfidavnou skfini. Diky dalSim -P21 pocitadlo provoznich hodin
frekvenénim meénicum je mozné plynule ovladat i . - -
pojezd kocky a jefabu. Prislusna schémata -X0 konektor pro pfipojovaci vedeni
fggs;nkgﬁdsrf';fr;’nzegq.sn'm oddéleni ABUS. Viz X2 konektor pro zavésny ovladaé
-X41 konektor pro motor pojezdu kocky
-X21 konektor pro motor zdvihu
-X22 konektor pro nulové body motoru
zdvihu
-X23 konektor pro brzdu motoru zdvihu
-A31 deska mezniho vypinace zdvihu
+SKR stykaCova skfin
-A20 deska polovodi¢ovych relé
-X31.1 u elektronického mezniho vypinace
zdvihu:
stahnout jumper
-K1 hlavni styka¢
-T1 fidici trafo
-F1-3 pojistky
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Udrzba | Prohlageni o shodé&, prohlaseni o zabudovani

PROHLASENI O SHODE, PROHLASENi O ZABUDOVANI

Toto prohlaseni plati jako prohlaseni o shodé, pokud je fetézovy kladkostroj pouzivan jako samostatny stroj. Kromé
toho plati jako prohlaseni o zabudovani ve smyslu smérnice o strojnich zafizenich, pfiloha Il 1B, jestlize je fetézovy
kladkostroj zabudovan do jiného stroje. Retézovy kladkostroj nesmi byt uveden do provozu dfive, dokud neni
zajisténo, Ze zafizeni, do néhoz ma byt fetézovy kladkostroj zabudovan, jako celek odpovida ustanovenim uvedenych
smérnic ES ve znéni platném k okamziku vydani. Pokud je fetézovy kladkostroj soucasti jefabového zafizeni ABUS,
plati prohlaseni o shodé v revizni knize jefabu. Toto prohlaseni pak ztraci vyznam.

Vyrobce ABUS Kransysteme GmbH

Sonnenweg 1
D — 51647 Gummersbach

Vyrobek Retézovy kladkostroj ABUS

GM2, GM4, GM6, GM8

v sériovém provedeni

Rok vyroby od 2012

Cislo zakazky a sériové Cislo

Zplnomocnéna osoba pro sestaveni
specialnich technickych podkladu

viz titulni strana

Michael Miiller

vedouci oddéleni technické dokumentace

ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1
D-51647 Gummersbach

Timto prohlasujeme, Ze vysSe uvedeny 2006/42/ES Strojni zafizeni
vyrobek vyhovuje ustanovenim vedle 2014/35/EU Nizké napéti
uvedenych smérnic o vnitfinim trhu ve znéni  2014/30/EU Elektromagneticka kompatibilita
platném v okamziku vystaveni.
Zejména byly aplikovany tyto ENI1SO 12100 Bezpecnost strojnich zafizeni
harmonizované normy a narodni normy, EN 61000-6-4 Elektromagneticka kompatibilita, emise
smérnice a specifikace a souvisejici normy.  EN 61000-6-2 Elektromagneticka kompatibilita, odolnost pro
pramyslové prostredi
EN 60204-32 Elektricka zafizeni strojd, jefaby

DIN EN 14492-2 Jefaby - Vratky a kladkostroje se strojnim pohonem

FEM 9.511 Klasifikace hnacich mechanismu

FEM 9.671 Retézy pro zdvihaci zafizeni

FEM 9.683 Vybér motort zdvihu a pojezdu

FEM 9.755 Opatfeni pro dosazeni bezpecnych provoznich
period

FEM 9.811 Technické pozadavky na elektrické kladkostroje

K dispozici je kompletni technicka dokumentace.
Pfislusné provozni navody jsou k dispozici v jazyce uZzivatele.

Zavazujeme se prostfednictvim naseho oddéleni "Technicka dokumentace" predat organim dozoru trhu na
oduivodnéné pozadani specialni dokumentaci k nedplnému strojnimu zafizeni.

Gummersbach, 14. ¢ervna 2023
Vedeni oddéleni vyvoje
Gerald Krebber

Podpis opravnéné osoby
Obsah tohoto prohlaseni odpovida normé EN ISO 17050.
Spole¢nost ABUS Kransysteme GmbH vlastni systém fizeni kvality podle DIN EN ISO 9001.
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ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
Tel. 0049 — 2261 — 37-0
Fax. 0049 — 2261 — 37-247
info@abus-kransysteme.de

Predavani a rozmnozZovani tohoto dokumentu, zneuziti a sdélovani jeho obsahu
neni dovoleno, pokud neni vyslovné pfiznano. Jednani v rozporu s timto
ustanovenim zavazuje k nadhradé $kody. VSechna prava pro pfipad udéleni
patentu nebo zaregistrovani uzitného vzoru vyhrazena.

AN 120116CS0012
2023-06-14
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